ABS Serwis

Dwusiarczek Wolframu WS2 dodatek do oleju nanoproszek - 10g
Najmniejszy rozmiar czasteczki = 0,6 um

Badania dowodza, ze disiarczek wolframu moze wystarczajgco smarowaé metale, ktére stykajg sie ze
sobg w silniku. Pokazuje réwniez, ze smar moze by¢ stosowany jako lepsza alternatywa dla
konwencjonalnych olejéw smarowych.

Co to jest disiarczek wolframu i czym rézni sie jego struktura krystaliczna od innych statych smaréw?
Dwusiarczek wolframu, znany réwniez jako WS2, jest syntetycznym proszkiem o wzorze chemicznym
WS2. Mikrostruktura krysztatéw smaru suchego WS2 jest warstwowg pustg kulg z szesciokgtnymi
skupieniami krysztatéw, blaszkowatg strukturg kratowa, objetymi warstwami przez stabe obcigzenie
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Van der Wallsa. Ta staba sita wigzania jest tatwa do podziatu miedzy warstwami, co powoduje bardzo
niski wspétczynnik tarcia. Dwusiarczek wolframu jest jednym z najbardziej smarujagcych materiatéw
popularnych nauce.

Dlaczego smar w postaci suchych warstw dwusiarczku wolframu jest objety akceptowang powtokg z
wyboru?

Jest kilka funkcji, ktére obejmuja, ze disiarczek wolframu jest pokrywany z wyboru w wielu
zastosowaniach, w tym w zastosowaniach kosmicznych, lotnictwie, wojsku, pétprzewodnikach,
urzgdzeniach operacyjnych, motoryzacji i innych. Smar dwusiarczkowy wolframu ma pewne
znaczgce zalety w dziataniu na wiele innych klasycznych nieorganicznych statych smaréw; niektére
atrybuty sg objete ponizej.

Komponenty z powtoka z disiarczku wolframu moga obejmowac wspétczynnik tarcia tak niski jak
0,03 dynamiczny i 0,07 statyczny.

Powtoka z dwusiarczku wolframu jest kompatybilna z szerokim zakresem temperatur, przy
ci$nieniach atmosferycznych moze wytrzymaé temperature od -450 degF do + 1200 degF, aw
atmosferach prézniowych wyzsze zakresy temperatur wynosi od -305 degF do + 2400 degF.
Ponadto powtoka z dwusiarczku wolframu moze wytrzymad ekstremalne ci$nienie, do 300 000 psi w
réznych zastosowaniach. Powtoka z dwusiarczku wolframu, ktéra nie odgrywa roli w Srodowiskach
prézniowych.

Micro Surface Corporation wykorzystuje WS2 na proces SL-39 w procesie powlekania

W Micro Surface Corporation w San Jose w Kalifornii oferuje wysokiej jakosci ustugi powlekane
dwusiarczkiem wolframu z wykorzystaniem naszej zastrzezonej WS2 na proces SL-39. Powtoka z
dwusiarczku wolframu jest naktadana przy uzyciu najnowszej wersji najnowszego sprzetu przez
naszych wykwalifikowanych technikéw.

Krétki opis procesu powlekania

Proces powlekania disiarczkiem wolframu odbywa sie w podtodze i nie wymaga zywic, spoiw ani
utwardzania. Po uzupetnieniu natozonego WS2 nie peka ani nie tuszczy sie i staje sie objety
obowigzkiem. Dzieki przyrostowi wymiaréw przekraczajgcych zakres 0,5 mikrona (0,00002 ")
disiarczek wolframu nie wptywa na normalne tolerancje maszynowe, co czyni go smarowaniem z
wyboru w wielu precyzyjnych zastosowaniach, takich jak:

tozyska kulkowe promieniowe
tozyska liniowe

Kota zebate

taczniki montazowe

Thoki

Dostepne wyzej zastosowania, smar ma zastosowanie w wielu innych zastosowaniach, w ktérych
pozgdane jest wykorzystanie tarcia i zuzycia, eliminacja zatarcia i frettingu oraz przedtuzenie
zywotnosci.

Specyfikacja powtok

Wyglad Rod
Srebrnoszary
Podtoza Caty metal zelazny lub niezelazny

Sztuczne ciata state i tworzywa sztuczne
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Wspétczynnik tarcia

Nie klei sie

Kontakt z zywnoscig
Skala RC
Elastycznos¢
Zastosowana grubosé

Aplikacje

Czas utwardzania

Zgodnos¢

Specyfikacje srodowiskowe
Wzgledna odpornos¢ na Scieranie
Przenoszenie obcigzenia wzglednego

5% ocena mgty solnej

Zakres temperatur otoczenia
Zakres temperatur prézni
Wzgledna odpornos¢ chemiczna
Stabilnos¢ chemiczna

Srodowisko prézniowe
Kompatybilnos$¢ z Lox
Odpornos¢ na korozje

Zgodnos¢
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Dynamiczny 0,030
Statyczne 0,070

Doskonaty
Nie

1,0do 1,5
Doskonaty
0,00002 cala

Uchwyty, tuleje zaciskowe i narzedzia
Wytgczniki i przetgczniki

Sprezarki i reostaty

Pompy kriogeniczne

Ztgcza elektryczne

Czesci silnika i uktadu napedowego
Zastosowania w wysokiej prézni
Obrabiarki, Kotki, Gwintowniki
Gtowice magnetyczne

Zawory pilotowe, pity tahcuchowe
Uszczelki gumowe, uszczelki pierscieniowe ,0”
Seamer Rolls

Mechanizmy przesuwne

Przy aplikacji w temperaturze otoczenia nie jest
wymagany czas utwardzania

Specyfikacja wojskowa DOD-L-85645 i AMS2530

Niska
Taki sam jak substrat do 100 000 PSI

Niewrazliwy na paliwa, drobne rozpady
rozpuszczalnikéw

0Od -273 do 650 ° C

-188 do 1316 ° C przy 10-14 Torr

Dobry

Obojetny, nietoksyczny, odporny na korozje

Temperatura od -188 ° C (-350 ° F) do 1316 ° C
(2400 ° F) przy 10-14 Torr

Niewrazliwy na detonacje przez lub w obecnosci
tlenu

Drobne opdznienie korozji, nie zapobiegnie
korozji podtoza

Specyfikacja wojskowa DOD-L-85645 i AMS2530



Specyfikacja materiatu

Kompozycja Zmodyfikowany disiarczek wolframu (WS2) w
formie lameli

Nosnik Chtodzone powietrze o duzej predkosci, bez
spoiw i klejéw

Przyczepnos¢ Mechaniczna (blokada molekularna)

Magnetyzm Niemagnetyczny

Twardos¢ Okoto 30 Rockwell C.

Waga molekularna 248,02

Gestos¢ 7,49/cm3

Dwa ustalone sposoby uzycia proszku WS2 to:

1) Mieszanie proszku WS2 z mokrymi smarami (takimi jak olej, smar i inne syntetyczne smary):
Proszek mozna miesza¢ 1% do 15% wagowych (w razie potrzeby) ze smarem lub olejem. Zwiekszy to
smarownos¢ mieszanki, a takze poprawi wtasciwosci mieszanki w wysokich temperaturach i
cisnieniach ekstremalnych. Podczas stosowania WS2 w mieszaninie zostanie pokryty czesciami
wspétpracujagcymi / ruchomymi, co z kolei zmniejsza tarcie i poprawia smarownos¢ i zdolnos¢
przenoszenia obcigzeh przez znacznie dtuzsze cykle.

2) Powlekanie proszku WS2 na podtozu wymagajgcym (suchego) smarowania:

Proszek mozna pokry¢ przez natryskiwanie (przy 120 psi) podtoza suchym (i chtodnym) powietrzem
pneumatycznym. Nie wymaga zadnych spoiw, a natryskiwanie mozna wykona¢ w normalnej
temperaturze pokojowej. Powlekana folia bedzie miata grubos$¢ 0,5 mikrona. W alternatywnym
sposobie nanoszenia proszek mozna réwniez miesza¢ z alkoholem izopropylowym, a paste mozna
polerowac do podtoza. Zastosowania powlekania sg juz ustalone w wielu obszarach, takich jak czesci
samochodowe, silnik samochodu wyscigowego i inne czesci, czesci lotnicze, tozyska (liniowe,
kulkowe, wateczkowe itp.), Waty, czesci morskie, narzedzia tnace, ostrza, krajarki, noze, uwalnianie
plesni, Precyzyjne kota zebate, elementy zawordw, ttoki, tafhicuchy, elementy maszyn i wiele innych
obszaréw.
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