ABS Serwis

MOLYKOTE

P2 Gl 00w ZDEwiivdl

Molykote E Pasta Smar teflonowy do poliacetalu - 1kg

pasta zawierajaca kilka rodzajéw specjalnych smaréw statych w tym PTFE

Smar do szyberdachéw

Pasta MOLYKOTE® E to wytrzymata pasta smarujgca o doskonatej nosnosci i odpornosci na zuzycie.
Ma réwniez doskonatg kompatybilno$¢ z tworzywami sztucznymi, takimi jak ABS, poliweglan, nylon i
poliacetal, oraz dobrg smarownos$¢ w szerokim zakresie temperatur.
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Szczegoty Produktu

Rodzaj produktu Pasty przeciwzatarciowe
Technologia Silikon

Klasa 2 NLGI

Smary state PTFE

Niska temperatura (C) -50

Wysoka temperatura (C) 150 'C

Kolor Zéttawy

Funkcje

Doskonata no$nos$¢ i odpornosé na zuzycie

Kompatybilny z wieloma tworzywami sztucznymi, takimi jak ABS, poliweglan, nylon i poliacetal
Smarowanie o przedfuzonej trwatosci w ruchu oscylacyjnym

Szeroki zakres temperatur pracy

Aplikacje

Smarowanie metalu / metalu, metalu / tworzywa sztucznego i tworzywa sztucznego / tworzywa
sztucznego

podtoza w zastosowaniach elektromechanicznych, takich jak slizgowe powierzchnie, potaczenia
gwintowane, kota zebate i tozyska.

Zapewnia doskonatg ochrone przed zadrapaniami i napadami zmniejszy¢ zuzycie i przedtuzy¢
zywotnos$¢ komponentdw.

Zastosowania elektromechaniczne, takie jak dachy samochodowe.

Opis

Pasta MOLYKOTE® E to syntetyczna pasta weglowodorowa

zawierajace kilka rodzajéw specjalnych smaréw statych. MOLYKOTE® Pasta E to wytrzymata pasta
smarujgca o doskonatej nosnosci i odpornosci na zuzycie. Ma réwniez doskonatg kompatybilnos¢ z
tworzywami sztucznymi takimi jak ABS, poliweglan, nylon, oraz poliacetal i dobra smarnos¢ w
szerokim zakresie temperatur.

Typowe wtasciwosci

Standard Indeks Jednostka obroét silnika. Wartos¢
- Kolor Jasny zétty
- Olej bazowy Polialfaolefina
- Dodatki przeciwcierne Politetrafluoroetylen
(wypetniacze) (PTFE) i inne smary state
- Zakres temperatury °C od -50 do 150
pracy
JIS K 2220 Penetracja mieszanego mm/ 10 280
smaru (60 cykli)
DIN 51818 Klasa konsystencji NLGI 2
- Gestos¢ przy 20 ° C g/cm3 1.18
JIS K 2220 Strata na skutek % 0,2

parowania (22h, 100 °
Q)
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Standard
JISK 2220

JIS K 2220

ASTM D 2596

ASTM D 2266

JIS K 2220

Indeks Jednostka obrét silnika.

Separacjaoleju (24 h, %
200 ° Q)

Szybkos¢ korozji na

ptycie miedzianej
Obcigzenie spawania H.
(badanie na

czterokulowej maszynie
ciernej, 1500 obr/ min /
60 s)

Szybkos¢ zuzycia (test mm
4-kulowy, 1740 obr./min
/392N /75°C/1h)
Zywotnos$¢ (testowana cykle
na maszynie LFW-1 z
ruchem
posuwisto-zwrotnym

przy obcigzeniu N =

2700 N, predkos¢ slizgu

v = 75 cykli / min,
temperatura t = 90 ° C)
Wspotczynnik tarcia
(testowany na maszynie
LFW-1 w ruchu
posuwisto-zwrotnym

przy obcigzeniu N =

2700 N, predkos¢ slizgu

v = 75 cykli / min,
temperaturat =90 ° C,

po 6000 cykli)
Kompatybilny z réznymi
tworzywami sztucznymi:
ABS, poliweglan, nylon,
poliacetyl (préba

zginania w 60 ° C przez
500 h)

Moment oporu na obrét H*m
tozyska tocznego w

niskiej temperaturze -40

° C przy rozruchu / 20
minut po uruchomieniu /

w trybie pracy
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Wartosé
1.0

la

5500

0.5

> 20000

0,08

brak peknied i
przebarwieh

0,245/-/0,06



