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Smar silikonowy do gumy
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Smar silikonowy do gumy, witasciwosci, zalety, wady i poréwnanie z innymi srodkami smarnymi.

Smar silikonowy do gumy i smar silikonowy do uszczelek to produkty, ktére w wielu zastosowaniach
technicznych sg znacznie bezpieczniejszym wyborem niz klasyczny smar mineralny, smar litowy czy
wazelina techniczna. Ich gtéwng zaleta jest bardzo dobra zgodnos¢ z elastomerami, odpornosé na
wode, stabilnos¢ temperaturowa oraz zdolnos$¢ tworzenia trwatego, Sliskiego filmu ochronnego.
Dzieki temu smary silikonowe stosuje sie do o-ringéw, uszczelek ptaskich, uszczelek gumowych,
zawordw, armatury, prowadnic, elementéw plastikowych, potagczeh metal-guma i mechanizméw, w
ktérych klasyczny smar mdégtby spowodowad pecznienie, twardnienie albo pekanie gumy.

W praktyce smar silikonowy jest jednym z podstawowych produktéw uzywanych przy montazu i
konserwacji uszczelnieh. Sprawdza sie w instalacjach wodnych, pneumatyce, hydraulice,
motoryzacji, przemysle spozywczym, sprzecie AGD, elektrotechnice, urzadzeniach sanitarnych i
serwisie technicznym. Nie jest to jednak srodek uniwersalny do wszystkiego. Ma swoje mocne strony,
ale ma réwniez ograniczenia, o ktérych warto wiedzie¢ przed zastosowaniem.

Czym jest smar silikonowy do gumy?

Smar silikonowy to srodek smarny oparty najczesciej na oleju silikonowym, czyli
polidimetylosiloksanie, zageszczonym odpowiednim zageszczaczem, czesto krzemionkg. W
zaleznosci od receptury moze miec postaé miekkiej pasty, gestego smaru, zelu, ptynu albo aerozolu.
W przypadku smaréw do gumy najwazniejsze sg trzy cechy: neutralno$¢ wobec elastomeréw,
odpornos$¢ na wode oraz zachowanie elastycznego filmu smarnego w szerokim zakresie temperatur.

Guma, z technicznego punktu widzenia, nie jest jednym materiatem. W praktyce spotykamy NBR,
EPDM, FKM, silikon, kauczuk naturalny, SBR i wiele mieszanek elastomerowych. Kazda z nich moze
inaczej reagowac na oleje, rozpuszczalniki i dodatki chemiczne. Dlatego dobér smaru do gumy
powinien by¢ rozsadny. Smar silikonowy jest czesto wybierany dlatego, ze w wielu zastosowaniach
jest mniej agresywny dla gumy niz smary mineralne i dobrze sprawdza sie przy elementach
uszczelniajgcych.

Smar silikonowy do gumy nie tylko zmniejsza tarcie. On réwniez utatwia montaz, ogranicza ryzyko
przeciecia lub skrecenia o-ringu, poprawia przyleganie uszczelki, chroni przed wilgocia i zapobiega
przywieraniu gumy do metalu, plastiku lub szkta. To szczegdlnie wazne tam, gdzie uszczelka pracuje
dynamicznie albo jest okresowo demontowana.

Smar silikonowy do uszczelek - gdzie sie go stosuje?

Smar silikonowy do uszczelek stosuje sie wszedzie tam, gdzie uszczelnienie gumowe ma zachowad
elastycznosé, szczelnosd i tatwos¢ pracy. Typowe zastosowania obejmujg o-ringi, uszczelki zaworéw,
uszczelki armatury sanitarnej, uszczelki drzwi samochodowych, uszczelki w instalacjach wodnych,
uszczelki w ekspresach do kawy, pompach, filtrach, ztgczkach, zaworach kulowych, bateriach,
elementach pneumatycznych i hydraulicznych.

W motoryzacji smar silikonowy stosuje sie do konserwacji gumowych uszczelek drzwi, bagaznika i
szyberdachu. Zimg ogranicza przymarzanie gumy do karoserii, a latem chroni przed wysychaniem i
pekaniem. W instalacjach wodnych utatwia montaz uszczelnien i pomaga zabezpieczy¢ elementy
przed wyptukiwaniem smaru. W przemysle spozywczym i farmaceutycznym smary silikonowe z
odpowiednimi atestami wykorzystuje sie do uszczelek, zawordéw, prowadnic i elementéw
pomocniczych w maszynach produkcyjnych.
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Warto pamietad, ze przy uszczelkach liczy sie nie tylko samo smarowanie. Czesto réwnie wazna jest
ochrona przed starzeniem, przywieraniem i utratg elastycznosci. Dobra uszczelka powinna pracowac
lekko, ale nie moze zosta¢ chemicznie ostabiona przez Zle dobrany srodek smarny. Dlatego w wielu
przypadkach silikon wygrywa z tanim smarem uniwersalnym.

Zalety smaru silikonowego do gumy i uszczelek

Najwazniejszg zaletg smaru silikonowego jest bardzo dobra kompatybilnos¢ z wieloma
elastomerami. W odréznieniu od wielu smaréw mineralnych smar silikonowy zwykle nie powoduje
szybkiej degradacji gumy. Nie rozpuszcza jej, nie przesusza i nie powoduje takiego ryzyka pecznienia
jak niektére produkty na bazie olejéw mineralnych lub agresywnych dodatkéw. Dzieki temu jest
bezpiecznym wyborem do o-ringéw, uszczelnieh technicznych, gumowych prowadnic i potgczen
gumowo-metalowych.

Drugg zaleta jest odpornosé¢ na wode. Smar silikonowy tworzy hydrofobowg warstwe, ktéra
ogranicza wnikanie wilgoci i wyptukiwanie Srodka smarnego. To szczegdlnie wazne w armaturze
sanitarnej, zaworach, pompach, filtrach, urzadzeniach pracujacych w wilgotnym Srodowisku oraz w
instalacjach, ktore sa myte lub narazone na kontakt z woda.

Trzecia zaleta jest szeroki zakres temperatur pracy. Dobre smary silikonowe moga pracowac
zaréwno w niskich, jak i podwyzszonych temperaturach. W zaleznosci od produktu zakres ten moze
obejmowad temperatury ujemne oraz temperatury rzedu okoto 180-200°C, a niektére
specjalistyczne odmiany wiecej. Dzieki temu smar silikonowy zachowuje elastycznos¢ tam, gdzie
zwykta wazelina lub prosty smar mineralny mogtyby zgestnie¢, sptynaé albo straci¢ swoje
wiasciwosci.

Czwartg zaletg jest czystos€. Smary silikonowe sg czesto bezbarwne, biate lub pétprzezroczyste. Nie
brudzg tak jak smary grafitowe, miedziowe czy molibdenowe. Ma to znaczenie przy uszczelkach
widocznych, elementach sanitarnych, czesciach AGD, urzadzeniach spozywczych, tworzywach
sztucznych i mechanizmach, gdzie estetyka oraz czysto$¢ powierzchni sg istotne.

Pigtg zaleta jest bardzo dobry poslizg. Smar silikonowy zmniejsza tarcie miedzy gumg a metalem,
guma a plastikiem oraz guma a szktem. Utatwia montaz uszczelnieh, ogranicza skrzypienie i
poprawia ptynnos¢ pracy elementéw ruchomych. W przypadku o-ringdw moze zapobiec ich
podwijaniu sie, skrecaniu i mechanicznemu uszkodzeniu podczas montazu.

Wady i ograniczenia smaru silikonowego

Smar silikonowy nie jest Srodkiem idealnym do kazdego zastosowania. Pierwszg wadg jest
ograniczona odpornos¢ na bardzo duze obcigzenia mechaniczne. Klasyczny smar silikonowy nie
zawsze ma dodatki przeciwzuzyciowe i przeciwzatarciowe typowe dla smaréw EP. Dlatego w mocno
obcigzonych tozyskach, przektadniach, przegubach i mechanizmach stal-stal lepszym wyborem
moze by¢ smar litowy, kompleksowy, syntetyczny, wapniowy, polimocznikowy albo specjalistyczny
smar z dodatkami statymi.

Druga wada jest ryzyko probleméw przy pézniejszym lakierowaniu, klejeniu lub malowaniu. Silikon
moze pozostawiac trudny do usuniecia film, ktéry pogarsza przyczepnos¢ farb, lakieréw, klejow i
powtok. W lakiernictwie obecnos¢ silikonu potrafi narobi¢ szkéd wiekszych niz Zle dokrecona Sruba w
starej maszynie. Dlatego smaru silikonowego nie nalezy stosowaé w miejscach, ktére bedg pdzniej
lakierowane albo klejone, chyba ze proces technologiczny wyraznie to dopuszcza.

Trzecig wadg jest mozliwos¢ przyciggania kurzu, jesli smar zostanie natozony w nadmiarze. Dotyczy
to szczegdlnie uszczelek zewnetrznych, prowadnic, elementéw samochodowych i czesci pracujacych
w zapylonym $rodowisku. Smar silikonowy nalezy naktada¢ cienko. Przy gumie i uszczelkach nie
chodzi o to, by element byt zalany smarem, lecz aby miat réwny, delikatny film ochronny.
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Czwartym ograniczeniem jest to, ze nie kazdy smar silikonowy nadaje sie do kazdego elastomeru.
Cho¢ silikon jest generalnie bezpieczny dla wielu gum, przy odpowiedzialnych zastosowaniach warto
sprawdzi¢ zgodnos$¢ materiatowga. Szczegdlnie ostroznie nalezy podchodzi¢ do nietypowych
elastomeréw, pracy w chemikaliach, paliwach, rozpuszczalnikach i wysokiej temperaturze.

Smar silikonowy do gumy na tle innych srodkow smarnych

Na tle smaréw mineralnych smar silikonowy wypada korzystnie tam, gdzie liczy sie zgodnos¢ z guma
i plastikiem. Smary mineralne sg czesto tansze i bardzo dobre do wielu metalowych weztéw tarcia,
ale przy elastomerach moga by¢ problematyczne. Niektére gumy Zle reaguja z olejami mineralnymi,
co moze prowadzi¢ do pecznienia, rozmiekczenia albo utraty wtasciwosci mechanicznych.

Na tle smaréw litowych silikon jest lepszy do uszczelek, o-ringdéw, armatury i tworzyw sztucznych.
Smar litowy ma natomiast przewage w klasycznych zastosowaniach mechanicznych, takich jak
tozyska, przeguby, tuleje, zawiasy metalowe i elementy pracujgce pod wiekszym obcigzeniem.
Innymi stowy: silikon jest lepszy dla gumy i plastiku, litowy czeSciej lepszy dla metalu i tozysk.

Na tle smardéw grafitowych i miedziowych smar silikonowy jest znacznie czystszy i delikatniejszy dla
uszczelek. Smary grafitowe oraz miedziowe stosuje sie do potaczen wysokotemperaturowych,
gwintéw, montazu i ochrony przed zapiekaniem. Nie sg jednak dobrym wyborem do gumy, biatych
tworzyw, armatury sanitarnej czy elementéw, ktére majg pozostac czyste.

Na tle olejéw penetrujgcych silikon réwniez ma inng role. Olej penetrujacy stuzy gtéwnie do
luzowania, wypierania wilgoci i docierania w szczeliny. Smar silikonowy ma natomiast zosta¢ na
powierzchni i tworzy¢ trwaty film. To nie sg produkty zamienne. Olej penetrujacy jest jak szybka
interwencja, smar silikonowy jak spokojna, dtugofalowa konserwacja.

Smary do gumy z atestami - kiedy sa potrzebne?

Smary do gumy z atestami sg szczegdlnie wazne w przemysle spozywczym, farmaceutycznym,
kosmetycznym, wodociggowym oraz w zastosowaniach, gdzie srodek smarny moze mie¢ kontakt z
woda pitng, zywnoscia, opakowaniem lub produktem koncowym. W takich miejscach nie wystarczy,
ze smar ,,dobrze smaruje”. Musi jeszcze spetnia¢ wymagania higieniczne i formalne.

Najczesciej spotykanym oznaczeniem w branzy spozywczej jest NSF H1. Oznacza ono, ze srodek
smarny jest przeznaczony do zastosowan, w ktérych moze dojs¢ do przypadkowego, technicznie
nieuniknionego kontaktu z zywnoscia. To nie oznacza, ze smar jest dodatkiem do zywnosci. Oznacza,
ze moze by¢ stosowany w maszynach spozywczych w miejscach, gdzie ryzyko incydentalnego
kontaktu istnieje.

Innym oznaczeniem jest NSF 3H. Dotyczy ono srodkéw antyadhezyjnych, czyli preparatéw
rozdzielajgcych stosowanych na powierzchniach majgcych kontakt z zywnoscig, na przyktad formach,
nozach, blatach, tacach czy elementach, do ktérych produkt nie powinien przywiera¢. W praktyce
czesc produktéw silikonowych moze miec rejestracje H1, czes¢ 3H, a niektdre zastosowania
wymagajg dodatkowej analizy dokumentacji.

W instalacjach wodnych istotne moga by¢ réwniez dopuszczenia do kontaktu z wodga pitna.
Przyktadem sg smary silikonowe do armatury, zawordéw i o-ringéw stosowanych w instalacjach
sanitarnych. Takie produkty powinny by¢ dobierane na podstawie dokumentacji producenta, a nie
wytacznie opisu handlowego.

Do znanych grup produktéw smarnych stosowanych przy gumie i uszczelnieniach mozna zaliczy¢
silikonowe smary do o-ringéw, smary do armatury, smary silikonowe NSF H1, smary silikonowe do
zawordw, pasty silikonowe do wody pitnej oraz silikonowe $rodki rozdzielajgce. Przyktadami moga
by¢ produkty typu smar silikonowy H1 do armatury, smar silikonowy do zaworéw, smar do o-ringéw,
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silikonowy $rodek antyadhezyjny H1 lub 3H oraz specjalistyczne mieszanki silikonowe do uszczelnien
w przemysle spozywczym.

Przy wyborze smaru z atestem nalezy sprawdzi¢: numer rejestracji, kategorie dopuszczenia, zakres
temperatur, zgodnos¢ z elastomerem, odpornos$¢ na wode, przeznaczenie do armatury lub maszyn
spozywczych oraz zalecenia producenta. W utrzymaniu ruchu dokument techniczny jest réwnie
wazny jak sam produkt. Bez niego mozna co najwyzej zgadywaé, a zgadywanie w produkcji
spozywczej kohczy sie zwykle kosztowniej niz zakup wtasciwego smaru.

Smar silikonowy czy wazelina techniczna?

Pytanie ,smar silikonowy czy wazelina techniczna?” pojawia sie bardzo czesto, szczegélnie przy
gumie, uszczelkach, o-ringach i montazu drobnych elementéw. Wazelina techniczna jest tania, tatwo
dostepna i znana od lat. Stosowano jg w warsztatach, domach, instalacjach i mechanice jeszcze
wtedy, gdy wiele dzisiejszych specjalistycznych smaréw ogladato Swiat co najwyzej z poziomu
laboratorium.

Jednak przy gumie i uszczelkach smar silikonowy zwykle jest wyborem bezpieczniejszym i bardziej
profesjonalnym. Wazelina techniczna jest produktem pochodzenia mineralnego. W zaleznosci od
rodzaju gumy moze wptywac na jej strukture, powodowad pecznienie, zmiekczenie albo zmiane
wiasciwosci. Do prostych, mato wymagajacych zastosowan bywa wystarczajgca, ale do o-ringéw,
armatury, instalacji wodnych, elementéw spozywczych czy uszczelek technicznych lepiej stosowac
smar silikonowy dobrany do materiatu.

Smar silikonowy ma tez lepszg odpornosé¢ na wode i stabilnos¢ w szerszym zakresie temperatur. Nie
oznacza to, ze wazelina jest produktem bezuzytecznym. Ma swoje miejsce, szczegdlnie przy prostym
zabezpieczaniu powierzchni metalowych, lekkiej ochronie przed korozjg czy konserwacji niektérych
elementéw. Jednak jako smar do gumy i uszczelek silikon wygrywa neutralnoscia, trwatoscia i kulturg

pracy.

Krétko méwiac: jesli chodzi o gume, o-ringi, uszczelki, armature i tworzywa sztuczne, smar
silikonowy jest zwykle lepszym wyborem niz wazelina techniczna. Jesli chodzi o prostg ochrone
metalu przed korozjg, wazelina nadal moze miec zastosowanie. Tradycja tradycja, ale nawet
najlepszy stary sposéb warto czasem zastapi¢ srodkiem bardziej dopasowanym do materiatu.

Czy smar silikonowy nadaje sie do tozysk?

Smar silikonowy moze nadawac sie do niektdrych tozysk, ale nie jest uniwersalnym smarem
tozyskowym. To bardzo wazne rozréznienie. W lekkich tozyskach, wolnoobrotowych mechanizmach,
elementach z tworzyw sztucznych, urzadzeniach AGD, matych rolkach, prowadnicach lub
mechanizmach pracujacych w wilgoci smar silikonowy moze dziata¢ dobrze. Zwlaszcza wtedy, gdy
liczy sie zgodnos¢ z guma, plastikiem i odpornos¢ na wode.

W klasycznych tozyskach przemystowych, wysokoobcigzonych, szybkoobrotowych albo pracujgcych
w ciezkich warunkach smar silikonowy nie zawsze bedzie wiasciwy. tozysko wymaga odpowiedniej
lepkosci bazy, trwatosci filmu smarnego, odpornosci na Scinanie, dodatkéw przeciwzuzyciowych i
stabilnosci mechanicznej. Zwykty smar silikonowy do uszczelek nie musi spetnia¢ tych wymagan.

Dlatego odpowiedz brzmi: smar silikonowy do tozysk tak, ale tylko wtedy, gdy jest zaprojektowany i
do tego przeznaczony. Jezeli producent smaru wskazuje zastosowanie w tozyskach i parametry
odpowiadajg warunkom pracy, mozna go uzy¢. Jezeli jest to smar silikonowy do o-ringéw, zaworéw
albo armatury, nie nalezy automatycznie stosowac¢ go do tozysk. Sama Sliskos$¢ nie wystarczy, zeby
tozysko pracowato dtugo i bezawaryjnie.

Smar silikonowy czy litowy?
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Poréwnanie smaru silikonowego i litowego najlepiej zaczg¢ od zastosowania. Smar litowy jest
klasycznym, bardzo popularnym smarem do metalu, tozysk, przegubdw, zawiaséw, tulei,
mechanizméw samochodowych i maszynowych. Ma dobrg nosnos¢, przyczepnos¢ i sprawdza sie w
wielu typowych zastosowaniach mechanicznych. Jest czesto tahszy od smaru silikonowego i bardzo
uniwersalny w pracach warsztatowych.

Smar silikonowy jest natomiast lepszy tam, gdzie wystepuje guma, plastik, woda, uszczelnienia,
armatura lub potrzeba czystego, neutralnego filmu. Jest bezpieczniejszy dla wielu elastomeréw i
tworzyw sztucznych. Lepiej nadaje sie do o-ringéw, uszczelek, zaworéw wodnych, prowadnic
plastikowych i elementéw, ktére nie powinny by¢ smarowane produktem mineralnym.

Jesli wiec pytanie brzmi: czym posmarowac tozysko metalowe, zawias bramy albo przegub? Czesto
odpowiedz bedzie brzmiata: smar litowy albo inny smar mechaniczny. Jesli pytanie brzmi: czym
posmarowac¢ gumowg uszczelke, o-ring, zawér, armature, plastikowg prowadnice albo element w
kontakcie z woda? Wtedy odpowiedz czesciej brzmi: smar silikonowy.

Nie ma tu jednego zwyciezcy. Smar silikonowy i smar litowy majg rézne zadania. To troche jak z
kluczem ptaskim i nasadowym. Oba sg potrzebne, ale kto prébuje jednym robi¢ wszystko, ten szybko
poznaje smak obrobionej sruby.

Jak prawidtowo naktadaé smar silikonowy na gume i uszczelki?

Przed natozeniem smaru powierzchnia powinna by¢ czysta. Nalezy usung¢ brud, pyt, resztki starego
smaru, osady i wilgoé, jesli nie jest ona elementem normalnych warunkéw montazu. W przypadku
o-ringdw najlepiej natozy¢ cienka warstwe smaru palcem w rekawiczce albo czystym aplikatorem.
Caty obwod uszczelki powinien by¢ lekko pokryty, ale bez nadmiaru.

Przy montazu o-ringu smar ma utatwi¢ wsuniecie elementu i zapobiec skreceniu uszczelki. Jezeli
o-ring zostanie skrecony, moze pdézniej Zle pracowad, przeciekac albo szybciej sie zuzy¢. Smar
silikonowy pozwala zachowad ptynny montaz i zmniejsza ryzyko mechanicznego uszkodzenia gumy.

Przy uszczelkach samochodowych warto najpierw umy¢ i osuszyé gume, a nastepnie natozyé cienka
warstwe smaru lub preparatu silikonowego. Nadmiar nalezy wytrzeé. W armaturze i zaworach trzeba
stosowad produkt przeznaczony do kontaktu z woda, a w przemysle spozywczym produkt z
odpowiednim dopuszczeniem.

Kiedy warto wybrad smar silikonowy do gumy?

Smar silikonowy warto wybraé, gdy smarowany element jest wykonany z gumy, tworzywa
sztucznego albo pracuje w kontakcie z wodg. Szczegédlnie dobrze sprawdza sie przy o-ringach,
uszczelkach, zaworach, kurkach, bateriach, potaczeniach sanitarnych, prowadnicach plastikowych,
gumowych elementach samochodowych, sprzecie AGD i instalacjach, ktére wymagajg czystosci oraz
odpornosci na wilgo¢.

Warto go zastosowad réwniez wtedy, gdy zwykty smar moze uszkodzi¢ materiat, gdy potrzebny jest
produkt bezbarwny, gdy element ma pracowac cicho i lekko, albo gdy wymagana jest ochrona przed
przymarzaniem, wysychaniem i przywieraniem gumy.

Podsumowanie

Smar silikonowy do gumy i smar silikonowy do uszczelek to produkty, ktére powinny mieé state
miejsce w kazdym dobrze wyposazonym serwisie, warsztacie i dziale utrzymania ruchu. Ich
najwieksze zalety to zgodnos¢ z wieloma elastomerami, odpornosé¢ na wode, czysta praca, szeroki
zakres temperatur i bardzo dobry poslizg. Dzieki temu idealnie nadajg sie do o-ringéw, uszczelek,
armatury, zaworow, gumowych elementéw samochodowych, prowadnic plastikowych i wielu
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zastosowan w przemysle spozywczym.

Na tle wazeliny technicznej smar silikonowy jest zwykle lepszy do gumy i uszczelek. Na tle smaru
litowego jest lepszy do elastomerdéw, plastiku i armatury, ale smar litowy czesto wygrywa w
typowych zastosowaniach metalowych i tozyskowych. Do tozysk smar silikonowy nadaje sie tylko
wtedy, gdy jest do tego przeznaczony i odpowiada warunkom pracy.

Najwazniejsza zasada jest prosta: smar dobieramy do materiatu, obcigzenia, temperatury,
Srodowiska i wymaganych atestéw. Przy gumie i uszczelkach smar silikonowy bardzo czesto jest
wyborem najbezpieczniejszym. Nie dlatego, ze jest modny, ale dlatego, ze od lat dobrze robi swojg
robote. A w technice to wcigz najlepsza rekomendacja.

Do czesci o atestach przyjatem aktualne rozréznienie: NSF H1 dotyczy Srodkéw smarnych do
zastosowanh z mozliwym przypadkowym kontaktem z zywnoscia, a ISO 21469 opisuje wymagania
higieniczne dla formulacji, produkcji i stosowania takich srodkéw. Kategoria NSF 3H jest stosowana
gtéwnie dla srodkéw rozdzielajgcych/antyadhezyjnych przeznaczonych do powierzchni, z ktérych
zywnos¢ ma sie tatwo oddzielaé. W ofercie sklepu https://sklep.smary.elub.pl/ jest wiele smaréw
silikonowych a gtéwne przedstawoiam nizej;

Zestawienie smardw i preparatéw silikonowych

Nazwa produktu
MOLYKOTE® 4 Electrical
Insulating Compound

MOLYKOTE® 7348 High
Temperature Grease

MOLYKOTE® M-77 Paste

MOLYKOTE® Separator Spray
NSF H1

MOLYKOTE® PG-21 Plastislip
Grease

MOLYKOTE® PG-54 Plastislip
Grease

MOLYKOTE® G-5021 Grease

MOLYKOTE® G-5008 Dielectric
Grease

MOLYKOTE® G-807 Low-Friction
Silicone Compound

Skiad / parametry techniczne Zastosowanie

Mieszanka silikonowa NLGI 2;

Ztacza elektryczne, swiece

zakres pracy ok. -55 do +200°C; zaptonowe, zaciski

wodoodporna i dielektryczna.

Olej silikonowy; zageszczacz
kompleksowy litowy; PTFE i
przeciwutleniacz; smar
wysokotemperaturowy.
Pasta na bazie oleju
silikonowego z MoSz i innymi
smarami statymi.

Olej silikonowy w aerozolu;
rejestracja NSF H1.

Baza silikonowa; kompleks
litowy; NLGI 2; ok. -50 do
+190°C.

Biaty smar silikonowy z
kompleksem litowym i PTFE;
NLGI 2-3; ok. -50 do +180°C.
Biaty smar silikonowy z mydtem
litowym; NLGI 2; ok. -40 do
+170°C.

Silikonowy olej bazowy i smary
state; bardzo dobre wtasciwosci
dielektryczne.

Miekka mieszanka silikonowa z
PTFE; niski wspétczynnik tarcia.
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akumulatoréw, potaczenia
metal-guma i metal-tworzywo.
Dtugotrwate smarowanie tozysk i
mechanizméw w wysokiej
temperaturze, wilgoci i
utlenianiu.

Montaz gwintéw, wielowypustéw
i potgczen metalowych; ochrona
przed zatarciem.

Srodek rozdzielajgcy w
piekarnictwie, produkgji
Zywnosci, przetwdrstwie gumy i
tworzyw.

Prowadnice, pompy, przewody
sterownicze, silniki, tuleje, guma
i tworzywa.

Prowadnice, tuleje, kota zebate,
linki Bowdena, uszczelnienia i
mechanizmy samochodowe.
Linki sterujace, tuleje, tozyska
slizgowe, klapy i mechanizmy
klimatyzacji.

Ostony Swiec zaptonowych,
ztgcza i potgczenia
guma-ceramika; ochrona przed
wilgocia.

Prowadnice, uszczelki i
mechanizmy tworzywo-metal,


https://sklep.smary.elub.pl/

Nazwa produktu

MOLYKOTE® 3451 Chemical
Resistant Bearing Grease

MOLYKOTE® 3452 Chemical
Resistant Valve Grease

MOLYKOTE® 55 O-Ring Grease

MOLYKOTE® 111 Compound

MOLYKOTE® 33 Light Extreme
Low Temperature Grease

MOLYKOTE® 33 Medium
Extreme Low Temperature
Grease

MOLYKOTE® 41 Extreme High
Temperature Bearing Grease

MOLYKOTE® 44 Medium High
Temperature Grease

MOLYKOTE® High Vacuum
Grease

MOLYKOTE® 7 Release
Compound

NORMATEK Silikon Spray
NT1005, 400 ml
NORMATEK Rozdzielacz

Silikonowy NT1001, 400 ml

WEICON Silikon Spray

WEICON Silicone Fluid

Sktad / parametry techniczne

Smar fluorosilikonowy z PTFE;
NLGI ok. 2; ok. -40 do +230°C.

Smar fluorosilikonowy z PTFE;
odporny chemicznie i termicznie;
ok. -40 do +230°C.

Smar silikonowy NLGI 2; ok. -65
do +175°C; przeznaczony do
elastomeréw.

Gesta mieszanka oleju
silikonowego i krzemionki; ok.
-40 do +200°C; wysoka
odpornos¢ na wode.

Olej fenylometylosilikonowy;
NLGI ok. 1; ok. -73 do +180°C.

Olej fenylometylosilikonowy;
NLGI ok. 2; ok. -73 do +180°C.

Smar silikonowy z sadzg; NLGI
ok. 1; do ok. +290°C.

Smar silikonowy z
zageszczaczem litowym; NLGI
ok. 2; ok. -40 do +200°C.
Smar silikonowy o bardzo niskiej
preznosci par; ok. -40 do
+200°C.

Olej silikonowy zageszczony
krzemionkga; konsystencja ok.
NLGI 1.

Bezbarwny aerozol silikonowy;
ok. -60 do +200°C; film
antystatyczny i hydrofobowy.

Silikony w rozpuszczalnikach;
bezbarwny film; temperatura do
ok. +200°C.

Olej silikonowy w aerozolu;
mieszanina rozpuszczalnikow i
propelentéw.

Ptynny silikonowy Srodek
poslizgowy i separujacy;
opakowania przemystowe.

WEICON Silicone Fluid Spray 400 Silikonowy Srodek smarny NSF

ml

WEICON Silicone Grease

H1; odpornos$¢ do ok. +250°C.

Przezroczysty smar silikonowy
NSF H1; ok. -50 do +200°C;
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Zastosowanie
tworzywo-tworzywo i
guma-tworzywo.

tozyska i mechanizmy pracujgce
z paliwami, rozpuszczalnikami i
agresywnymi chemikaliami.
Zawory, kurki i regulatory w
instalacjach chemicznych,
paliwowych i procesowych.
Montaz, smarowanie i ochrona
gumowych O-ringéw oraz
uszczelnien.

Zawory, kurki, armatura, O-ringi i
instalacje wodne.

Lekkie mechanizmy precyzyjne,
prowadnice, tworzywa i
elastomery w niskiegj
temperaturze.

Przektadnie, prowadnice i
mechanizmy z gumy oraz
tworzyw pracujace w mrozie.
Wolnoobrotowe tozyska, wdzki
piecowe, przenosniki, suszarnie i
piece.

tozyska wentylatoréw, suszarki,
piece, przenosniki i urzadzenia
grzewcze.

Zawory, szlify, O-ringi i
potaczenia w uktadach
prézniowych.

Srodek rozdzielajacy do form,
gumy, tworzyw, zywic i klejow.

Uszczelki, zawiasy, zamki,
prowadnice, pasy
bezpieczehstwa i elementy z
gumy oraz tworzyw.
Rozdzielanie detali z form, lekkie
smarowanie i dziatanie
antyprzyczepne.

Poslizg, konserwacja i ochrona
gumy, tworzyw, prowadnic,
uszczelek i form.

Warstwa rozdzielajgca na
metalu, gumie i tworzywach;
ograniczanie przywierania
klejow.

Przemyst spozywczy,
farmaceutyczny i kosmetyczny;
stal, metal, guma i tworzywa.
Zawory, armatura, O-ringi,
uszczelki, czeSci maszyn i



Nazwa produktu

Sktad / parametry techniczne
dopuszczenie do wody pitne;j.

PULSAR AS-4T Smar Silikonowy z Syntetyczny smar silikonowy z

PTFE - pasta

PTFE; bezzapachowy i
chemicznie obojetny.

PULSAR AS-4T Smar Silikonowy z Aerozol silikonowy z PTFE;

PTFE - aerozol 400 ml

PULSAR AS-9 Smar Silikonowy

PULSAR S-PAS Silikonowy
Preparat Antyadhezyjny 600 ml

OKS 1050/0 Olej silikonowy 50
cSt

OKS 1010/1 Olej silikonowy 100
cSt

OKS 1035/1 Olej silikonowy 350
cSt H1

OKS 1050/1 Olej silikonowy 500
cSt

tworzy warstwe poslizgowg i
ochronna.

Zastosowanie
wolnoobrotowe tozyska.
Przekfadnie, uszczelki,
silentbloki, armatura, AGD,
chtodnie i lekkie mechanizmy.
Trudno dostepne mechanizmy,
przektadnie, uszczelnienia,
guma, tworzywa i armatura.

Syntetyczny smar silikonowy bez Mechanizmy precyzyjne,

PTFE; do niezbyt silnie
obcigzonych urzadzeh.

Olej silikonowy w aerozolu; film
smarny, hydrofobowy i
antystatyczny.

Lepkos¢ 50 mm?/s w 25°C; -55
do +200°C.

Lepkos¢ 100 cSt; cienki film
antystatyczny i rozdzielajacy.
Lepkos$¢ 350 mm?/s; -55 do
+200°C; NSF H1; bez
MOSH/MOAH.

Lepkos¢ 500 mm?/s; -55 do
+200°C.

OKS 1010/2 Olej silikonowy 1000 Lepkos¢ 1000 mm?/s; -55 do

cSt H1

+200°C; NSF H1.

OKS 1020/2 Olej silikonowy 2000 Lepkos¢ 2000 mm?/s; -55 do

cSt

OKS 1103 Pasta
termoprzewodzaca

OKS 1105 Pasta izolacyjna

OKS 1110 Uniwersalny smar
silikonowy H1

OKS 1111 Uniwersalny smar
silikonowy w sprayu

OKS 1112 Smar silikonowy do
zawordéw prézniowych

OKS 1133 Smar silikonowy
niskotemperaturowy

OKS 1140 Smar silikonowy
wysokotemperaturowy

OKS 1144 Uniwersalny smar
silikonowy

OKS 1149 Smar silikonowy z

+200°C.

Pasta silikonowa; -40 do
+180°C; przewodnos¢ ok. 0,7
W/m-K.

Pasta silikonowa; -40 do
+200°C; wtasciwosci
dielektryczne i hydrofobowe.
Przezroczysty smar silikonowy
NSF H1; odporny na wode; bez
MOSH/MOAH.

Wodoodporny smar silikonowy w
aerozolu.

Bardzo mata preznos¢ par; -30
do +200°C; nie topi sie.

Smar do bardzo niskich
temperatur i Srednich predkosci.

Stabilny termicznie smar do
wolnoobrotowych elementéw.
Smar do tozysk przy zmiennych
temperaturach; do ok. +170°C.

Smar silikonowy z PTFE; -50 do
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przektadnie tworzywowe,
uszczelki, zawory, AGD i
chtodnie.

Formy, noze, gilotyny,
transportery, podajniki, uszczelki
i elementy chtodni.

Lekkie smarowanie tworzyw i
elastomeréw; formy, profile i
krawedzie tnace.

Tworzywa, guma, formowanie
wtryskowe, profile i noze.
Maszyny spozywcze,
opakowaniowe, papiernicze i
przetwdérstwo tworzyw.
Trwalsze smarowanie gumy i
tworzyw; formy, konserwacja i
impregnacja.

Formy, profile, maszyny
papiernicze, kartoniarki i
urzadzenia spozywcze.
Gestszy film smarny na gumie i
tworzywach; formy i lekkie
mechanizmy.

Radiatory, tranzystory, diody,
czujniki i elementy Peltiera.

Ztacza elektryczne, przekazniki,
koncéwki kablowe i izolatory.

Armatura, zawory, O-ringi,
uszczelki i obiegi wodne.

Zawory, uszczelki, O-ringi,
tworzywa i armatura sanitarna.
Zawory, kurki, szlify i zasuwy w
instalacjach prézniowych.
Silniki, napedy, aparatura
lotnicza, telekomunikacyjna i
arktyczna.

Woézki piecowe, rolki, tancuchy,
piece, suszarnie i odlewnie.
Wentylatory goragcego powietrza,
pompy, pralki, suszarki i
sprzegta.

Pary tworzywo-metal,



Nazwa produktu
PTFE

OKS 1155 Przyczepny smar
silikonowy

OKS 1360 Silikonowy $rodek
antyadhezyjny

OKS 1361 Silikonowy Srodek
antyadhezyjny H1

Ambersil Silicone Lubricant

Ambersil Silicone FG

Ambersil Ambergrease SIL

Ambersil AMS4 Silicone Grease

Ambersil Formula 1/ Formula 1

HT

Ambersil Formula 2

Ambersil Formula Six

Ambersil PUR 400

JAX Dry-Glide Silicone Food

Grade Lubricant

JAX Silicone Fluid 350

JAX Dry-Glide® WB

JAX Dry-Glide® 3H Silicone
Release

JAX DC Conveyor Release WB /
RTU

ORAPI SI 4 Silicone Grease

ORAPI CTSI

Sktad / parametry techniczne
+180°C.

NLGI 2; lepkos$¢ bazy 100 mm?/s;
-65 do +175°C.

Olej silikonowy; -50 do +200°C;
wodoodporny.

Bezbarwny aerozol silikonowy
NSF H1; cienka warstwa
antystatyczna.

Bezbarwny aerozol silikonowy;
-50 do +200°C; dopuszczenie
WRAS.

Stabilne oleje silikonowe w
aerozolu; NSF H1; film
hydrofobowy.

Przezroczysty smar silikonowy
NLGI 2; -50 do +220°C;
dielektryczny.

Wojskowy i lotniczy smar
silikonowy XG250; wodoodporny
i dielektryczny.

Silikonowy Srodek rozdzielajacy;
do +200°C, wersja HT do
+300°C.

Silikonowy preparat
rozdzielajgcy do gumy; mokry
film; do +200°C.

Uniwersalny silikonowy $rodek
rozdzielajgcy; do +200°C;
natrysk 360°.

Silikonowy preparat do
poliuretanéw; szybkie
odparowanie; do +200°C.
Silikonowy aerozol NSF H1 z
dodatkami antykorozyjnymi.

Czysty olej silikonowy 350 cSt;
NSF H1 i 3H.

Wodny silikonowy smar w
sprayu.

Silikonowy preparat
antyadhezyjny NSF 3H.

Wodna emulsja silikonowa;
koncentrat i wersja RTU; NSF 3H.

Silikonowy smar/pasta; ok. -40
do +200°C; odporny na wode i
chemikalia.
Niskotemperaturowy,
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Zastosowanie
elastomer-metal i tozyska
urzadzen domowych.

O-ringi, pneumatyczne uktady
hamulcowe i punkty slizgowe
metal-tworzywo.

Formowanie i wyttaczanie
tworzyw; profile gumowe i
krawedzie tnace.

Formy, profile gumowe, maszyny
tnace, ochrona i impregnacja
powierzchni.

Prowadnice, zsuwnie,
przenosniki, ostrza, gilotyny i
formy.

Metal, tworzywa, guma, nylon i
drewno w przemysle
spozywczym.

Wrzeciona silnikéw, elektronika,
uszczelnianie i ochrona uktadéw
elektrycznych.

Uszczelki, ztacza tréjfazowe i
elementy wysokiego napiecia.

Wtrysk, prasowanie i
termoformowanie tworzyw oraz
gumy.

Kauczuk naturalny, polimery i
przemyst oponiarski.

Formowanie wtryskowe,
prasowanie i termoformowanie
tworzyw i gum.
Rozformowywanie poliuretanéw
integralnych i elastomerowych.

Prowadnice, przenosniki,
tworzywa i guma w spozywce i
farmaciji.

Prowadnice, przenosniki,
powierzchnie $lizgowe i srodek
rozdzielajgcy.

Prowadnice, tory slizgowe, prety,
tuleje, tworzywa i przenosniki.
Rozdzielanie, przeciwdziatanie
przywieraniu i suche
smarowanie.

Tasmy piekarnicze, formy,
laminowanie, odlewanie,
ekstruzja i pieczywo.

O-ringi, zawory, pompy, ztgcza,
zaciski i wilgotne mechanizmy.

Urzadzenia elektryczne,



Nazwa produktu

ORAPI Silicone V300

ORAPI Silicone Spray

ELKALUB GLS 42
ELKALUB GLS 734

ELKALUB GLS 762/NO H1

ELKALUB GLS 764/N2

ELKALUB GLS 794/N1 H1 Halal
ELKALUB GLS 794/N2 H1 Halal

ELKALUB GLS 794/N3 H1 Halal

ELKALUB GLS 795/N2
ELKALUB GLS 795/N3
ELKALUB FLC 700

ELKALUB FLC 710

ELKALUB FLC 745 H1 Halal

ELKALUB LFC 7075

ELKALUB LFC 7260 H1 Halal
ROCOL ULTIMATE SILICONE
Spray
ROCOL PRECISION SILICONE
Spray

ROCOL SAPPHIRE Aqua-Sil

ROCOL FOODLUBE Hi-Temp 2

ROCOL PR Spray

Skiad / parametry techniczne Zastosowanie

dielektryczny i hydrofobowy
smar silikonowy.

przekazniki, anteny, O-ringi i
potaczenia metal-elastomer.

Bezwonny olej silikonowy; -50 doSrodek smarny, antyadhezyjny i

+200°C; NSF H1.
Bezbarwny aerozol na bazie

nosnik ciepta w wielu branzach.
Lekkie mechanizmy i srodek

oleju silikonowego; hydrofobowy antyadhezyjny do form.

i nieplamiacy.

Olej silikonowy; smary state;
NLGI 1; -30 do +180°C.

Olej silikonowy; zageszczacz

Prowadnice, krzywki, armatura,
zawory, O-ringi i lekkie fozyska.
Lekkie elementy Slizgowe,

litowy; NLGI 1-2; -40 do +140°C. uszczelki, tworzywa i elastomery.
Syntetyczny smar silikonowy bez Centralne smarowanie,

PTFE; NLGI O; NSF H1.

Smar silikonowy z
polimocznikiem; NLGI 2; -40 do
+220°C.

Smar silikonowy z PTFE; NLGI 1;
-40 do +180°C; H1, Halal.
Smar silikonowy NLGI 2; -40 do
+180°C; H1, Halal.

Smar silikonowy z PTFE; NLGI 3;
-40 do +180°C; H1, Halal.

Wysokocigzony smar silikonowy
z PTFE; NLGI 2; -40 do +200°C.
Wysokocigzony smar silikonowy
z PTFE; NLGI 3; -40 do +200°C.

dozowniki, rozdzielacze i linie
rozlewnicze.

tozyska, prowadnice, zawiasy,
przeguby i wentylatory goracego
powietrza.

Armatura, krany, zawory, ttoki i
O-ringi w spozywce.

Kraniki, zawory, armatura,
uszczelki, browary i rozlewnie.
Geste smarowanie i
uszczelnianie armatury, ttokéw i
O-ringéw.

Wolnoobrotowe tozyska, zawory,
armatura i potaczenia drgajgce.
Wolnoobrotowe tozyska, zawory,
armatura i ttumienie drgan.

Silikonowy spray; lepkos¢ 22 500 Papier, tektura, drewno, guma,

mm?/s; -50 do +170°C.
Niskolepki silikonowy spray; 37
mm?/s; -50 do +170°C.

tworzywa, O-ringi i prowadnice.
Lekkie smarowanie i rozdzielanie
papieru, gumy, tworzyw i
metalu.

Silikonowy spray 260 mm?/s; -50 Folie, przenosniki, rolki, papier i

do +170°C; H1, Halal.

druk opakowah spozywczych.

Olej silikonowy 75 mm?/s; -55 do Lekkie ruchy slizgowe,

+150°C.

Olej silikonowy 260 mm?/s; -50
do +150°C; H1, Halal.

Aerozol silikonowy -50 do
+200°C; NSF H1; ISO 214609.
Szybkoschnacy aerozol -50 do
+200°C; NSF H1; Halal, Kosher,
Vegan.

Przezroczysty smar silikonowy
-40 do +200°C; NSF H1; do
wody pitnej.

Biaty smar silikonowy NLGI 2;
-20 do +200°C; NSF H1.

Silikonowy preparat
rozdzielajgcy; do ok. +200°C.
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rozdzielanie tworzyw i ptyn
ttumiacy.

Zawory i elementy slizgowe w
spozywce, farmacji i napojach.
Trwate smarowanie i rozdzielanie
w przemysle spozywczym.
Smarowanie i antyadhezja
tworzyw, gumy i lekkich
mechanizméw.

Armatura, zawory, uszczelki i
srodowiska wodne oraz
chemiczne.

tozyska i mechanizmy
spozywcze narazone na wode,
kwasy i detergenty.

Formy o skomplikowanych
powierzchniach; poprawa



Nazwa produktu Skiad / parametry techniczne Zastosowanie
potysku detali.
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