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Dow Corning® 738 Electrical Sealant

Neutralny bezzapachowy (lekko wyczuwalny zapach alkoholu w poczatkowym procesie utwardzania),
jednosktadnikowy, elastyczny, nieptynacy na pionowej ptaszczyznie i dielektryczny utwardzany w temperaturze pokojowej
pod wptywem wilgoci klej - uszczelniacz duzej wytrzymatoséci i doskonatej przyczepnosci do wiekszosci materiatow
stosowanych w elektronice i wielu innych gateziach przemystu mogacy pracowac¢ w zakresie temperatur od. -65 Do 180 °
C przez dtuzszy okres czasu a do + 260 ° C przez krotki czas. Jest to typowy jednosktadnikowy kauczuk silikonowy RTV
stosowany gtéwnie, jako silikon ogdlnego zastosowania w rozwigzaniach przemystowych gdzie mogtoby doj$¢ do korozji
podczas utwardzania, a jest to zjawisko niepozadane oraz wymagana jest elastyczna trwata uszczelka.

Silikon DowCorning 738 neutralny (alkoxy) wykorzystywany jest gtdwnie do zastosowan elektrycznych i
elektronicznych ze wgladu na to, ze nie powoduje korozji wrazliwych podzespotéw (z miedzi i innych metali wrazliwych) i
charakteryzuje go wysoka zdolno$¢ dielektryczna. Stosowany, jako uszczelnienie skrzynek pofaczeniowych, paneli, ptytek
drukowanych, potaczen zasilaczy, silnikdw elektrycznych, sterownikéw, centrali alarmowych i zaciskédw oraz montaz
czujnikow elektronicznych. Produkt jest odporny na trudne warunki atmosferyczne w przede wszystkim na promienie
stoneczne, duza wilgotnos¢ ($nieg, deszcz) i ozon. Szczeliwo DC 738 jest szczegdlnie odporne na korozje tworzac warstwe
wigzacq nha oczyszczonych powierzchniach z metalem, szktem, silikonem Ilub zywica organiczng i utwardzong guma
silikonowa. Uszczelnienie posiada wysoka elastycznos$¢ i doskonate wtasciwosci dielektryczne. Aby uzyskaé najlepsze
wyniki, wigzania stosowa¢ mozna produkty Dow Corning 1200 lub Dow Corning P 5200

Sposéb naktadania elastomeru na powierzchnie jest typowy dla aplikacji silikonowych. Dow Corning738 moze by¢
stosowany bezposrednio z pojemnika lub wytlacza sie z kasety. Plastikowa dysza jest dostarczana do kazdego
opakowania, i moze by¢ cieta na zadany rozmiar i ksztatt niezbedny do zastosowania produktu. Jezeli klej jest stosowany
do taczenia dwdch powierzchni, to nalezy nanies¢ klej na jedng powierzchnie a nastepnie potaczy¢ z drugg pamietajac by
réwnomiernie rozprowadzi¢ klej i wypiera¢ wszelkie uwiezione powietrze. Najlepszg przyczepnosé uzyskuje sie stosujac
okoto 0,1 do 0,3 mm grubosci kleju. Silikon naktada¢ mozna recznie badz automatycznie w zaleznosci od posiadanych
urzadzen i wielkosci klejonych powierzchni. Po natozeniu kleju nalezy pamietaé, ze po okoto 20 minutach tworzy sie
skorka (w temperaturze 23°C i wilgotnosci wzglednej 50%). Wszelkie przemieszczenie produktéw na ptytce powinny by¢
zakonczone przed tym okresem formowania sie skorki. Po 100 minutach w tych warunkach, klej / uszczelniacz uzyskuje
stwardnienie tzw. pytosuchos$¢, pozwalajaca na ograniczona obstuge uszczelnianego elementu. Utwardzanie trwa jednak
nadal wewnatrz powierzchni. W ciggu 24 godzin (w temperaturze pokojowej i wilgotnosci wzglednej 50% uszczelniacz
bedzie sie utwardzat do gtebokosci okoto 2mm. Petne utwardzanie fizyko-chemiczne trwa do 7 dni w temperaturze 23°C i
wilgotnosci wzglednej 50%temperatura. Czas utwardzania jest dtuzszy w nizszych poziomach wilgotnosci. Efekt
Znacznego zmniejszenia utwardzania staje sie widoczny ponizej 30% wilgotnosci wzglednej powietrza. tagodne ciepto
ponizej 60 °C moze by¢ wykorzystane do przyspieszenia czasu utwardzania. Nalezy pamietaé, ze niektdre materiaty,
odczynniki, utwardzacze i zmiekczacze sg zdolne do hamowania procesu utwardzenia. Oto niektére z nich: weglik cyny i
inne zwigzki metaloorganiczne, gumy silikonowe z katalizatorem, siarki, polisulfidy, lub inne materiaty zawierajace siarke,
aminy, uretany lub materiaty zawierajgce aminy, zmiekczacze na bazie weglowodoréw nienasyconych oraz niektore
pozostatosci topnika do lutowania.

Niektdre podtoza metalowe lub niereaktywne, powierzchnie z tworzyw sztucznych, takich jak teflon, polietylen lub
polipropylen trzeba zastosowaé specjalne zabiegi powierzchniowe w celu zwiekszenia ich przyczepnosci.
Wszystkie powierzchnie powinny by¢ doktadnie oczyszczone i odttuszczone przez zmywacze a nastepnie pokryte
podktadem zwiekszajacym adhezje Molykote 1200 OS.

Podstawowe dane produktu DowCorning738

. Norma Tresc¢ Jednostka ‘ wynik |
| CTM 0176 kolor biaty |
Konsystendja Niesciekajacy rzadki
‘ krem |
3 Sktad Polidimetylosiloksan |
| System utwardzania neutralny |
CTM 0010 Nieulotna zawartos¢ po 24 godzinach przy 70 2 C(NVC) % 96,1 3
i Stabilno$¢ pracy w temperaturze -65 do 180/260 ° C !
i CTM 0364 Szybkos¢ wyciskania, 3,2 mm otwdr w 0,62 MPa g/min 550 |
g;'M 0022 ASTM D07 Gestodé g/ ml 1,03
| : ; - 5 v > |
| e e Czas pow§tawan|a naskérka w czasie (23 ° C, 50% wilgotnosci P 20 |
: wzglednej) :
i CTM 095A Czas osiagniecia pytosuchosci w 23 ° C, 50% wilgotnosci wzglednej | minuty 120 |
3 Czas utwardzania -0,6mm grubosci godzin 24 3
3 Czas utwardzania -3,0mm grubosci godzin 72 3
| Petna zdolnos¢ obcigzeniowa dni 7 |
| Wiasciwosci mechaniczne, utwardzane 7 dni w powietrzu w temperaturze 25 2 C (77 @ F) i 50% wilgotnosci
1 CTM 099 ASTM D 2240| Twardos¢ Shore 35 |
' CTM 137A ASTM D412| Wytrzymato$¢ na rozciaganie Psi 385 3
Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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| MPa 2,6
| CTM 137A ASTM D412| Wydtuzenie catkowite % 535
32?4015% ASTM Wytrzymatosc na rozdzieranie - Die B kN/m 8
: Wytrzymatos$¢ na oddzieranie, tasma 6,35 mm kN/m 3
| Wtasciwosci elektryczne, po 7 dniach leczenia w powietrzu w temperaturze 3 ° C i 50% wilgotnosci wzglednej)
3 » kV / mm 20
{ CTM 0114 ASTM D149 | Wytrzymatos¢ elektryczna :
3 V / mil 468
| CTM 0112 ASTM D150 | Stata dielektryczna przy 25 ° C 100 Hz 2,88
i CTM 0112 ASTM D150 | Stata dielektryczna przy 25 ° C 10k Hz 2,88
' CTM 0112 ASTM D150 | Wspdtczynnik strat przy 25 ° C 100Hz 0,042
i CTM 0112 ASTM D150 | Wspotczynnik strat przy 25 ° C 100 kH 0,068
' CTM 0224ASTM o
D214 Przewodnosc cieplna W / (mK) 0,2
| CTM 0249 ASTM D257 | Skrosna Ohm.cm 3,6x1015
| Klasa niepalnosci UL UL 94 HB**

ISO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna

DIN: Deutsche Industrie Norm

CTM:. Corporate metoda badania, kopie CTM-tych dostepne sa na zyczenie

ASTM: Amerykanskie Stowarzyszenie Badan i Materiatéw

**  Badany materiat posiada klase palnosci zgodnie z UL 94 HB, jezeli po usunieciu ptomienia:

a) Predkos¢ upalania sie nie przekroczy 1,5” (38,1mm) na minute, gdy grubos¢ probki jest z zakresu 0,120-0,500” (3,05-
12,7mm) lub
b) Predkosc¢ upalania sie nie przekroczy 3,0” (76,5mm) na minute, gdy grubos$¢ prébki jest mniejsza niz 0,120” (3,05mm)
lub

c) Spalanie ustanie zanim ptomien osiggnie kreske 4"

Opakowania: 90ml

Normy i atesty: Zgodny z MIL-A-46146, UL, 94 HB,

Trwato$¢ i magazynowanie: Przy przechowywaniu w temperaturze ponizej 32 °C w oryginalnych, zamknietych
pojemnikach, produkt ma okres trwatosci 7 miesiecy od daty produkcji. Poniewaz DC 738 utwardza sie pod wptywem
wilgoci powstanie matego utwardzonego korka na koncéwce kasety nie ma wptywu na pozostaty w kasecie produkt.
Pojemniki powinny by¢ przechowywane szczelnie zamkniete, tak by zminimalizowaé przestrzen powietrza. Czesciowo
wypetnione pojemniki powinny by¢ oczyszczone suchym powietrzem lub innym gazami np. azot.

Ograniczenia: DowCorning738 nie jest sprawdzony ani przedstawiony, jako odpowiedni dla zastosowania medycznego
lub farmaceutycznego.

Nie zaleca sie stosowania:

e Pod wodg

e Na powierzchniach przeznaczonych do malowania

o W catkowicie zamknietych przestrzeniach, poniewaz powietrze atmosferyczne jest wymagane do pobrania wilgoci w
celu utwardzenia.

Tagi: silikon do elektroniki, silikon niekorozyjny, silikon dielektryczny, klej do metalu, uszczelka do ptytki drukowanej,
silikon bezzapachowy, polidimetylosiloksan

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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