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Molykote® BR-2 Plus Multi-Purpose EP Grease

Smar o wysokiej no$nosci na bazie oleju mineralnego, mydta litu, dwusiarczku molibdenu i grafitu. Przeznaczony do
tozysk tocznych i $lizgowych, prowadnic, két zebatych, kabli i innych urzadzen ciernych towarowych dziatajagcych w
szerokim zakresie temperatur i pod duzym obcigzeniem.

Uniwersalny smar z dodatkiem dwusiarczku molibdenu, domieszka grafitu do powierzchni metal/metal na bazie oleju
mineralnego mydta litowego, dodatkdw EP i $rodkdéw przeciwkorozyjnych do matych i duzych predkosci, szczegodlnie
odpowiedni do przenoszenia $rednich do duzych obcigzen w ciezkich warunkach pracy. Najwazniejsze cechy smaru
MolykoteBR2+ to wysoka zdolno$¢ przenoszenia duzych obcigzen; niewielkie utlenianie sie stad odpowiedni do
dtugotrwatego zastosowania, dobra odpornos$¢ przed wyptukaniem; dobra ochrona przed korozja i korozjg cierng;
smarowanie awaryjne, np.: w sytuacji, gdy wystepuje tarcie mieszane; zapewniajg to state $rodki smarne i dodatki EP
ponadto smar zapewnia dobra ochrone przed wzerami.

Zastosowanie: smar Molykote BR2 plus stosowany jest gtdwnie do smarowania fozysk tocznych, tozysk $lizgowych,
prowadnic liniowych, myjek wysokoci$nieniowych, tocznych elementéw prowadnic, potaczen trzpieniowych, wrzecion,
$limacznic, wielo-wypustow. Urzadzenia przemystu drzewnego, przemystu tworzyw sztucznych, drukarnie, produkcja
ceramiki, cementownie, hutnictwo i inne gatezie przemystu ciezkiego i maszynowego. Kilka przyktadéw gdzie smar DC
BR 2 plus zdat doskonale egzamin praktyczny: Piec do ptytek ceramicznych pracuje w warunkach zapylenia i wysokich
temperatur, wiec jego elementy wymagajg szczegdlnej opieki za pomoca specjalnych smarow. W wysokich
temperaturach zmiekczony, normalny smar zostanie wypchniety z strefy tarcia. W tych warunkach, dla elementéw
napedu przenosnika zalecany jest smar Molykote BR 2 plus. Smar Molykote BR2 Plus jest zalecany przez producentéw do
smarowania fozysk i montazu mtotka narzedzi pneumatycznych.

Jednym z szerszych zastosowan produktu jest smarowanie liny z widkna. Podczas eksploatacji liny jest bardzo wazne,
aby lina utrzymala swojq strukture i ksztatt, przy jednoczesnej ochronie przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.
Stosowany do lin smar musi takze by¢ zgodny z podstawowymi zasadami przechowywania kabli. Liny wykonane z witdkien
naturalnych, jak réwniez liny stalowe powinny by¢ smarowane s$rodkami o dobrej przyczepnosci, odpornosci na wode,
wysokim stopniu obcigzalnosci. Czestotliwo$¢ smarowania lin zalezy od integralnosci warstwy oleju na powierzchni.
Srednio, smarowanie odbywa sie raz w miesigcu. Doskonale do tych celéw nadaje sie smar Molykote BR 2 Plus. Smar
Molykote BR 2 Plus spetnia wszystkie wymagania dla smarowania lin kablowych w zakresie temperatur od -30 ° C do
+150 °C. Wazng zaletg tego smaru jest obecnos¢ statych materiatow grafitu i dwusiarczku molibdenu. Dzieki nim,
odpornos¢ na tarcie, liny i rozerwanie zwieksza znieksztatcenia kilkakrotnie. Dwusiarczek molibdenu w smarze Molykote
BR2 Plus tworzy silne wigzania chemiczne z ling na poziomie molekularnym. To przyczynia sie do zmniejszenia tarcia
granicznego, a w wyniku tego zuzycia liny. Plastyczna konsystencja zapobiega wyciekaniu smaru. Ponadto smar Molykote
BR 2 + posiada wysokg nosnos¢, odpornos¢ na wymywanie wodg i efekt korozji. Te cechy sprawily, ze doskonale
sprawdzit sie do smarowania tancuchéw i wozkow piecéw pracujacych pod duzym obcigzeniem, wysokiej temperaturze i
$rodowisku duzego zapylenia. W ostatnich latach smar coraz powszechniej stosowany jest do smarowania urzadzen
dzwigowych. Dzi$ produkcjg wciggarek i urzadzen windowych a takze schoddw ruchomych zajmuje sie duza liczbe firm, i
zapotrzebowanie na smar spetniajacy duze wymagania ros$nie kazdego roku. Obowigzkiem firm do produkcji wind i
schoddéw ruchomych, jest zapewnienie ciggtosci ruchowej a co za tym idzie biznesowej urzadzen dzwigowych. Te
wszystkie warunki dla sprzetu dzwigowego spetnia nowoczesny smar Molykote Br2 Plus.

Wibracje - proces rozchodzenia sie fali mechanicznej w podtozu to proces ktéra bardzo utrudnia smarowanie
urzadzen i podzespotéw. Wibracje powodujg znaczne obcigzenie tozysk i urzadzen napedowych. W rezultacie, na
biezniach tozysk powstaja szybko wzery. Uniwersalny smar Molykote BR2 Plus z firmy DowCorning chroni przed tymi
negatywnymi zjawiskami. Podobne warunki pracy jak w urzadzeniach podlegajacych wibracji maja przeguby
samochodowe. Doskonatym smarem do przegubdw i urzadzen podlegajacych wibracji okazat sie Molykote BR 2 Plus.
Ciekawe spostrzezenia zaobserwowano w jednym z duzych zaktaddw eksploatujacych tadowarki réznej wielkosci i typow.
Juz po roku od czasu podjecia decyzji o zmianie smaréw dotychczas uzywanych na smar Molykote BR 2 plus okazato sie
ze wydajnos¢ koparki znacznie wzrasta i okres eksploatacji przedtuza sie o 30 %. Rowniez bardzo ciekawe i pozytywne
byty wyniki badan przeprowadzonych na samochodach do komunikacji miejskiej. W zajezdniach w ktérych zmieniono
smar dotychczas stosowany na BR 2 plus znacznie poprawity sie parametry eksploatacyjne. Smar BR2 jest podstawowym
smarem wielu producentéw miyndw kulowych stosowany na tozyskach przemiatu.

Sposob aplikacji: nakfadanie smaru typowe dla smardéw o konsystencji 2. Wyczys$¢ punkty stycznosci. Zastosowanie
za pomoca pedzla, szpachelki, pistoletu lub automatycznego urzadzenie smarujgcego. Odpowiedni dla systemu
centralnego smarowania.

Podstawowe dane Dow Corning Molykote BR2-Plus Multi-Purpose EP

Norma Tresc ka Gl Wynik 3
CTM 0176B Kolor czarny ;
Sktad: baza mineralna, mydto litowe, inhibitory korozji, dodatki EP, smary stale-dwusiarczek molibdenu, grafit |

Temperatura pracy w ° C -30 do +130/150° C |
DIN 51 818 Klasa konsystencji NLGI 2 1
ISO 2137 Penetracja mm/10 265-295,
ISO 2811 Gestos¢ w temperaturze 20 ° C g/ ml 0,89 1
DIN 51 562 Lepkos¢ oleju bazowego w 40 ° C mm?2/s 114 ;

Odpornosc¢ na utlenianie kPa 10 }
ISO 2176 Temperatura kroplenia °C >=175 |

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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ASTM- D-1478/80 Testy na moment w temperaturze -20 ° C 1
Poczatkowe podbicie momentu Nm 151 }

Moment po 20 minut czasu pracy Nm 59 1

ot.4 DIN'51 350 Four-ball tester (VKA obcigzenie zespawania N 3600 3
ot.5 DIN 51350 Four-ball tester (VKA o$ blizny pod obcigzeniem 800N mm 0,8 }
Almen-Wieland maszyna OK obcigzenie N 15.500 |

Almen-Wieland maszyna Sita tarcia przy obcigzeniu OK N 3150 :

DIN 51821-02- FAG tester elementem toczenia tozysk, FE 9, 4500/6000-130, F godz. 40 }
|

Wspétczynnik predkosci min G,/ 450.000

DIN 51 808 Odpornos¢ na utlenianie, spadek cisnienia 100h 99°C bar 0,1 !
Ochrona przed korozja Metoda SKF-Emcor 0 }

DIN 51 817 Wydzielanie oleju, 7 dni, 40 ° C % 3,8 1
Lepkosc¢ bazy smaru przy 380C (1000F), 725 3

ASTM D 1264 Wyptukiwanie wodg % 2,25
ASTM D 2509 Test czterech kulek obcigzenia spoiny, N 3200
Srednica uszkodzenia zuzycia w tescie czterech kulek, 1 1

ASTM D 2255 ¥ ! mm 0,16 ‘
godz./40kg/167 oF, ‘

Maksymalna warto$¢ DN1, wielko$¢ otworu mm x obr/min 250 000!

Fed Std 791 Tworzenie zaciekow w 1000C % 0,5 1
Metoda 321.1 Parowanie w 1000C % 0 |
DIN 51802 Test korozji, Emcor Brak korozji 0 }
Lepkos$¢ kinematyczna cSt 114 l

ASTM: Amerykanskie Stowarzyszenie Badan i Materiatdw.

ISO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna.

DIN: Deutsche Industrie Norm

Opakowanie produktu: 100 g, 400 g, 1 kg, 5 kg, 25 kg, 50 kg, 180 kg

Trwatos¢ i przechowywanie: w przypadku przechowywania w temperaturze ponizej 20 °C w oryginalnych zamknietych
pojemnikach, produkt ten posiada okres trwatosci 60 miesiecy od daty produkcji.

Normy i atesty: Wysoka nosnos¢ ,nadaje sie do smarowania diugotrwatego, dobra odpornos¢ na utlenianie ,dobra
odpornos$¢ na wymywanie wodg ,dobra ochrona przed korozjg ,dobra ochrona przed korozja cierng, wydajnosc przy pracy
w kurzu, zapobiega zjawisku stick-slip,

Ograniczenia: Produkt nie zostat przetestowany ani przedstawiony jako odpowiedni dla personelu medycznego lub
farmaceutycznego.

Tagi: smar do tozysk, smar do S$ruby, pociggowej, smar do prowadnic, smar do linek, smar do waléw, smar do
gwintéw, smar do tozyska wzdtuznego, smar do tozysk wateczkowych, smar do tozysk slizgowych, smar do wielowpustéw.

Produkty o podobnym zastosowaniu: lub sktadzie technicznym: TOMFLON LDH 2, MO/3, SINOPEC, L-XBFBB 1,
COSMO GREASE GINGA, Molylithium S Grease, Tygris TG8304, Molyslip MLC, Molylube LC133, Amalie Pro Tac Plus,
LGWM, Mobilux EP 2 Moly, MOLYGREASE EP 3%, Shell Gadus S3 V460D, 202 MOLY-LITH™ MULTI-PURPOSE GREASE
WITH MoS2.

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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