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Molykote® PG-75 Plastislip Grease

Pétsyntetyczny (PAO) smar z dodatkami oleju mineralnego, mydta litowego i statych $rodkdéw smarnych o bardzo
matym wspétczynniku tarcia i szerokim zakresie stosowania zaprojektowany gtownie do elementdw metal/tworzywa
sztuczne, tworzyw sztucznych, tozysk, prowadnic $lizgowych, przektadni zamknietych i otwartych, uszczelek, przewodow
sterowniczych. Szeroko stosowany w elementach uszczelniajgcych zapobiega deformacjom i pekaniu elementow
plastikowych i gumowych. Smar przeznaczony jest do wykorzystania matych do $rednich-predkosci oraz do matych
obcigzen. W przemysle samochodowym wykorzystywany jest do smarowania przy potaczeniach poprzecznych drazka
kierowniczego z przektadnig kierowniczg

Najwieksze zalety smaru Molykote PG-75 to wysoka wydajno$¢ na mokrej powierzchni, dtuga zywotnosé,
kompatybilno$¢ z wiekszosci z tworzyw sztucznych i elastomerdw oraz zdolno$¢ zapobiegania zjawisku drgan stick-slip.
Ponadto cechg wyrdzniajaca produktu DC 75 jest odporno$¢ na wymywanie woda i mroz, oraz doskonata odpornos¢ na
silne zapylenie i korozje.

Sposbb uzycia smaru typowy dla aplikacji smarowych; oczysci¢ z brudu, oleju, resztek starego smaru, powierzchnie,
ktére mamy smarowac. Natozy¢ smar pedzlem, smarownicg lub poprzez automatyczny system smarowania. Smar moze
by¢ stosowany w uktadzie centralnego smarowania. Nie miesza¢ z innymi smarami. Ze wzgledu na wiele rodzajow
tworzyw sztucznych, nalezy przetestowac czy nie nastepuje reakcja chemiczna z tworzywem.

Podstawowe dane produktu Molykote PG-75

Norma Tres¢ Jednostka Wynik !
CTM 0176B Kolor bezowy l
Sktad: olej mineralny, olej pdtsyntetyczny (polialfaolein), mydto litowe, smary state 1
. -40 do |

Temperatura pracy C +130 |

: 270- |

ISO 2137 Penetracja mm/10 300 i
DIN 51 818 Klasa konsystencji NLGI 2 !
DIN 51 562 Podstawowa lepkos¢ oleju w temperaturze 40 ° C mm2/s 32 }
ISO 2176 Temperatura kroplenia °C >190 |
I1SO 2811 Gestos¢ w temperaturze 20 ° C g/cm3 0,86
FD 791-32/2 Odparowanie (24 h, 100 ° C) % 0,2 |
FD 791-32/2 Wydzielanie oleju (24 g, 100 ° C) % 2,4 }
Test ASTM D147880 Niski moment temperatura -20 °C !
Poczagtkowy moment rozruchowy Nm 222 |

Moment po 20 minutach pracy Nm 36 l

DIN 51 350 pt.4 Weld Test (Four Ball EP, 1450 ob/min/10 c) obcigzenie zespawania N 1300
DIN 51 350 pt.5 (Four-ball maszyna, 1450 ob/min/400 N / 1 h)) mm 0,8 ;
DIN 51 805 Cisnienie przeptywu w temperaturze -20 ° C bar 0,28 |
DIN 51 802 Metoda SKF Emcor Stopien korozji 41641 |
DIN 51 817 Wydzielanie oleju Standardowe badanie % 4,8 ‘
Wspotczynnik tarcia (stalowa kulka tarcia o Srednicy 12,7 mm na powierzchni z tworzywa sztucznego, przy 0.02 |
obcigzeniu 5 N i szybkosci Kupon 10 cm / s do 24 godzin ! |

CTM: Firmowa metoda testow, kopie CTM-tych sg dostepne na zyczenie

ASTM: Amerykanskie Stowarzyszenie Badan i Materiatow.

ISO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna.

DIN: German Standard Industrial.

Opakowanie produktu: 1 kg, 5 kg, 25 kg, 50 i 160 kg

Normy i atesty: odporny na niskie temperatury, wydajny przy pracy w wilgoci i kurzu, zapobiega zjawisku stick-slip,
kompatybilny z wieloma elastomerami i tworzywami sztucznymi, dobra odporno$é¢, na wykukiwanie woda, dobra
wilaséciwosci antykorozyjne, smar dtugoterminowy

Trwatos$¢ i przechowywanie: w przypadku przechowywania w temperaturze ponizej 20 °C w oryginalnych zamknietych
pojemnikach, produkt ten posiada okres trwatosci wynosi 60 miesiecy od daty produkcji.

Ograniczenia: Produkt nie zostat przetestowany ani przedstawiony jako odpowiedni dla zastosowania medycznego lub
farmaceutycznego.

Tagi; metal/plastik, plastik/plastik, do potaczen plastik/plastik i plastik/metal, smar do przektadni zamknietych, smar
do przektadni otwartych, smar do linek, smar do uszczelek, smar do tozysk slizgowych, smar do prowadnic przesuwnych,
smar do przegubdow kulowych, smar do zawieszenia samochodu.

Produkty o podobnych wtasciwoséciach: OKS 273, RENOLIT HLT 2, Kluberplex BEM 41-141,TOMFLON MS 40,
Rheolube® 362HM, RheoGel 305HF, Sumitec 353

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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