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Molykote ® Cu-7439 Plus

Pasta smar majgca w skiladzie drobnoziarnisty proszek miedzi i poétsyntetyczny olej oraz inhibitory korozji
przeznaczona do konserwacji elementéw narazonych na dziatanie wysokich temperatur, wysokich ciénien, wody, pary
wodnej i wptywow korozyjnych, zracych srodowisko o doskonatej adhezji do powierzchni metalowych.

Szeroki zakres temperatur pracy produktu Cu 7439, dobra odpornos$é¢ na ci$nienie, wysokg przyczepnos$c¢ i odpornosc
na wymywanie wodg, dobrg ochrone przed korozja, niskie parowanie. Molykote Cu-7439 Plus nadaje sie do stosowania w
aplikacjach wymagajacych ochrony przed woda, parg i korozjg, hamulcéw, uszczelek, srub, uszczelnienia kotnierzy, Srub,
uktadéw wydechowych w wysokich temperaturach. Mogg by¢ stosowane w miejscach o matej predkosci (nalezy uzyé w
tych sytuacjach niewielkg ilo$¢ smaru). Przed zastosowaniem smaru, jesli to mozliwe, powierzchnie powinny by¢
czyszczone. Nanosi¢ produkt pedzlem lub szpachelkg. Nadmiar smaru, nie musi by¢ usuwany. Molykote Cu-7439 Plus
Pasta moze by¢ stosowana réwniez z pistoletéw smarowych scentralizowanego systemu smarowania, badz w postaci
aerozolu. Pasta miedziana Molykote nie posiada punktu kroplenia i ma niewielkie odparowanie, co oznacza, ze moze by¢
stosowana w bardzo wysokich temperaturach przechodzac w temperaturze 300°C w tzw. suche smarowanie.

Przedstawie teraz kilka charakterystycznych rozwigzan technicznych, ktérych zastosowano do rozwigzanie problemu
paste miedziang Molykote Cu7439.

Smarowanie czesci zawordw pracujgacych w wilgotnych narazonych na wymywanie wodg warunkach. Pasta Cu 7499
zabezpiecza czesci zaworu przed korozjg. Utatwia montaz i demontaz zapobiegajac przywieraniu i rozprezaniu materiatu.

Smarowanie potaczen gwintowych i mechanizméw elektrycznych pracujacych w wysokich temperaturach i nadmiarze
wilgoci. Produkt zabezpiecza przed korozjg i utatwia montaz i demontaz czesci mechanicznych. W produkcji cegly i
klinkieru do smarowania tozysk wdézkoéw wjezdzajacych do pieca wygrzewajacego - nagte duze wahania temperatury,
wysokie obcigzenia, wilgotno$¢ i zapylenia to trudnosci, z ktérymi musi sobie poradzi¢ pasta cooper Molykote.
Zabezpieczenie kotnierzy przytaczeniowych pracujacych w wysokich temperaturach, wodnej atmosferze przed korozja.
Pofaczenia gwintowane urzadzen transportowych, uktady wydechowe, akcesoria silnika, systemy i elementy mechaniczne
zapewniajace naped w transporcie morskim. W tej aplikacji pasta z miedzi Molykote pokonuje ekstremalnie wysokie
temperatury, °C (+200 < T <400), szeroki zakres temperatur pracy, °C (-35 < T < +145) oraz wykazuje wyjatkowa
odpornos$¢ na wymywanie woda.

Szerzej opisane zalety pasty Molykote CU w zastosowaniach produktu na weztach smarnych w przemysle
motoryzacyjnym. Dzieki temu, ze produkt wystepuje w postaci aerozolu mozna zastosowa¢ go do twardych weztdw
smarnych, gdzie stosowanie smaréw w tradycyjnym opakowaniu jest bardzo trudne a czesto wrecz niemozliwe.
Samochodowe pofaczenia gwintowe, aby byty nalezycie chronione zastosowana pasta musi zapewniac: szeroki zakres
temperatur pracy, °C (-35 < T < +145), by¢ odporna na ekstremalnie wysokie temperatury, °C (+200 < T <400) i
zwiekszone obcigzenie (Pc> 2100 N). Ponadto pasta musi chroni¢ elementy przed wilgocia, posiada¢ wysoka odpornosc
na korozje i odpornos$¢ na wymywanie woda. Elementy dzwigni hamulca nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg, zwiekszonym
obcigzeniem (Pc> 2000 N) i posiadac szeroki zakres temperatur pracy, °C (-35 < T - +145) .-Przy stosowaniu produktu
7349 w potaczeniach kotnierzowych samochodowego uktadu wydechowego nalezy pamieta¢ o ekstremalnie wysokiej
temperaturze pracy, °C (+200 < T <410) i wysokim narazeniu na korozje. Przy klockach hamulcowych nalezy pamietac o
ekstremalnie wysokiej temperaturze, °C (+200 < T <420) wystepujacej podczas intensywnego hamowania. Nastepny
element samochodu, w ktorym powszechnie uzywa sie pasty zabezpieczajacej z miedzi sg zaciski hamulcowe narazone na
wymywanie i czynniki powodujace korozje (sél, woda). Zaréwno w procesie montazowym jak i podczas prac serwisowych
wykorzystuje sie produkt w postaci aerozolowej. Kota nosne, sworznie obrotowe, sprezyny i beben hamulcowy
samochodu na narazone na wilgo¢ i nalezy je chroni¢ przed wymyciem przez wode i korozja, na ktérg sa narazone przez
warunki atmosferyczne i temperature. Sprzegto samochodowe jest narazone na zwiekszone obcigzenie (Pc> 2000 N) i
korozje. Stosowanie pasty miedzianej umozliwia bezproblemowy demontaz elementéw maszyn nawet po diugim okresie
miedzy przegladami.

W innych przemystach tez szeroko wykorzystuje sie nadzwyczajne wiasciwoéci pasty Molykote Cu-7439 Plus. I tak w
przemysle spozywczym pasta ochrania pofaczenia gwintowane, tozyska piecow obrotowych i tozyska wentylatorow
montowanych w piecach, tunelach wygrzewajacych, piekarniach, wodzkach piekarnikowych, tozyska przenosnikéw do
wypalania cegty klinkieru i porcelany oraz przy produkcji makaronu. Wielu producentow piekarniczych piecow obrotowych
poleca smarowanie miedziowe, jako najwiasciwszy sposéb eksploatacji fozysk. Stosowanie w goérnictwie, przemysle
chemicznym, petrochemicznym i przemysle metalurgicznym pasty na bazie miedzi firmy Molykote uzywane sa przy
wierceniach i sprzecie geologicznym, urzadzeniach wiertniczych, w odlewniach w maszynach do kucia i odlewania. Smar
do pofaczen gwintowanych stosowany przy poszukiwaniach geologicznych musi spetnia¢ nastepujace warunki
uzytkowania: obecnos$¢ wody (do 100 metréw), piasku, goracej pary wodnej, wysokie cisnienie (100 bar na gtebokosci do
3000 m) i szeroki zakres temperatur -70 © C do +220 ° C. Ze wzgledu na swoje unikalne wiasciwosci wydajnos¢, wysoka
przyczepnos$¢, odpornosé na wymywanie wodg pasta Molykote Cu-7439 Plus zapewnia ochrone przed korozjg i dtugie
bezproblemowe dziatanie czesci mechanizmdéw w Srodowisku agresywnym. W ostatnich latach pasta sprawdzita sie w
praktycznym dziataniu w przetworstwie materiatéw polimerowych. Podczas produkcji i przetwarzania tworzyw sztucznych,
niektore z jej sktadnikdw ogrzewajg sie do wysokich temperatur. To prowadzi do przyklejania kontaktujgcych sie
powierzchni i jest gtdwng przyczyng problemoéw podczas smarowania weztdbw smarnych, przesuwania elementéw,
powoduje zerwanie $rub i nakretek.

Zastosowanie - tozyska wyttaczarki do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, potgczenia gwintowe wyttaczarki do
produkcji materiatéw polimerowych, cylinder maszyny gtowicy sprezarki do butelek PET to tylko kilka przyktadéw gdzie
pasta sprawdzita sie doskonale. Wysoka temperatura to najwiekszy problem w smarowaniu tozysk w piecach hut szkia.
Idealnym smarem do tozysk pracujacych w tych warunkach, tozyska pieca i wozkdw przenosnika szkta jest miedziana
czerwona pasta MolykoteCu-7439 Plus. Wiele z aplikacji przedstawionych wyzej zawiera smarowanie tozyska.
Smarowania tozysk tocznych pasta Molykote Cu-7439 Plus wymaga dostosowania sie do ponizszych zasad. Aplikowanie
duzej ilosci smaru w tozysku jest niedopuszczalne i moze prowadzi¢ do pogorszenia jego wydajnosci pracy lub awarii.

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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Zastosowanie Molykote Plus 7439 miedzi przeprowadza sie z cienkg warstwa bezposrednio na bieznie. Sprawdza sie tez
powtoka aerozolowa Cu naktadana bezposrednio na bieznie. Nalezy doda¢, ze do smarowania pasta miedziang nadaja sie
fozyska o matej predkosci. Cienka pasta miedziana natozona na tozysko réwnomiernie i cienko podczas ogrzewania
powyzej 200 °C rozpoczyna proces odparowania oleju bazowego i na tozysku pozostajg smary state znajdujace sie w
produkcie. Nadmiar pasty powinny by¢ usuniety, poniewaz jego nadmiar moze spowodowal zweglenie pasty i
ewentualnie zablokowanie fozyska.

Podstawowe dane produktu Molykote Cu-7439 Plus

Norma Tresé Jednostka Wynik |
Kolor miedziany 1

Skiad: Czesciowo syntetyczny olej bazowy, state smary w tym miedz drobno sproszkowana. }
Temperatura pracy Od -30°C do +650°C, l

|

I1SO 2137 Penetracja mm/10 F20=
370 |

DIN 53 217 Gestos¢ w 20 °C g/ ml 1 }
DIN 51 562 Lepkos¢ oleju bazowego w 40 °C mm 2/C 1100
. 3 1

Odporno$é na wode (3 h, 90 ° C), SHIEIE 1 l

emulgowania |

ISO 2176 Temperatura kroplenia °C brak |
Przewodno$¢ cieplna W/mK 3,2 |

DIN 51 350 Weld (Four-ball maszyna z ob/min/10 1450), obcigzenie N 2500 !
pt.4 zespawania |
|

pt.5 DB #iain Four-ball tester wspétczynnik zuzycia pod obcigzeniem 800N mm 1 |
. L > !

Almen-Wieland maszyna OK obcigzenie N 20000 |

Wspdtczynnik tarcia |
Press-fit u = test 0,07 !

Screw test: Wspdtczynnik tarcia potaczenia pretéwM12, 8,8, sczerniate powierzchni |
Ni¢ 1] 0,17 |

Glowica M 0,1 !

M12 z moment rozruchowy Ma = 80Nm i 1

|

obrobce cieplnej w temperaturze 300 © C/572 © F, 21h, $ruba Nm 110 |

|

materiat: C45, 8,8, mat.no. 1.0503 }

|

pt.1 UL e Wodoodpornosé, etap oceny statycznej 1-90 |
DIN 52 802 Metoda SKF-Emcor Stopien korozji (fozyska, woda destylowana 0 :
Badania korozyjne w 50 um grubosci (DIN 50021 badanie sol godsz. > 500

spray) \

Po ogrzewaniu w temperaturze 250 ° C przez 1 godzine godz. > 100

CTM (Korporacyjna metoda badan) odpowiadajg standardowym testom ASTM w wiekszoséci przypadkow.
ASTM: Amerykanskiego Towarzystwa Badan i Materiatow.
ISO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna
DIN: Deutsche Industrie Norm

Opakowania: Aerozol 400 ml, Tubka 100, Puszka 500 g, 1 kg, Pojemnik: 5 kg i 25 kg

Normy i atesty: odporna na wysokie temperatury, bardzo wysoka nos$nos¢, silne przenikanie wersji aerozolowej,
zapobiega zjawisku stick-slip, zapewnia staty moment dla potaczen gwintowanych, utatwia montaz i demontaz, dobre
wilasdciwosci antykorozyjne, smar dtugoterminowy, wiasciwosci awaryjnego smarowania, wysoka wydajno$¢ pracy w kurzu
i wilgoci, bardzo dobra przyczepno$¢, odpornosé na wyptukiwanie woda, utatwia montaz i demontaz, stabilno$¢ termiczna.
Wiasciwosci awaryjnego smarowania.

Trwatos¢ i przechowywanie: W przypadku przechowywania w temperaturze nieprzekraczajacej 20 © C, w oryginalnych
zamknietych pojemnikach wklej Molykote Cu-7439 Plus

ma trwatos¢ 60 miesiecy od daty produkcji.

Ograniczenia: produkt ten nie zostat przetestowany ani przedstawiony, jako odpowiedni dla personelu medycznego
lub farmaceutycznego

Tagi: metal/metal. Smar do tozysk kulkowych, smar do tozysk $lizgowych, smar do prowadnic przesuwnych, smar do
gwintow, smar do wielowypustéow, smar do stykédw akumulatora, Pasta miedziana, pasta Cooper, pasta molykote, pasta
Cu, pasta przeciwzatarciowa, pasta do hamulcéw, smar do stykédw elektrycznych., copper paste.

Produkty o podobnym sktadzie lub zastosowaniu: Holts COPPER PASTE, MC-6051. COPPER PASTE Spray, Wolfracoat
C, Copper Paste Procycle, CRC Copper Paste, LUBEKRAFFT CU PASTE. ANTISEIZE COPPER PASTE KRAFFT, OKS 240,
RENOLIT Copper Paste Anti Seize Paste, MOLYDAL THERMOLUB SP.

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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