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Molykote® HSC Plus

Smar staty o konsystencji pasty, nie zawiera niklu ani otowiu, do kombinacji metal/metal, ktére sg narazone na
wysokie temperatury i tarcie oraz do potaczen Srubowych. Nadaje sie do punktdw smarowania przy niskich predkoséciach,
w wysokich temperaturach, i zrgcym $rodowisku gdzie wymagany jest niski i staty wspoétczynnik tarcia. W przemysle
energetycznym DC HSC jest wykorzystywany, jako smar do kontaktu czesciami przewodzacymi prad. Podstawowy sktad
produktu to olej mineralny, $rodki zageszczajace, smary state i proszki metali (miedzi - 22% cyny, 11%). Taki sktad
powoduje, ze Molykote HSC moze by¢ stosowany w szerokim zakresie temperatur (-30 © C do 1100 °C), posiada wysokg
nos$nos¢ i niski wspotczynnik tarcia, dzieki czemu mozna osiqgna¢ state sity natezenia okreslone dla potgczen gwintowych,
dobrg ochrone metalu przed korozjg a takze znakomitg przewodnos$¢ elektryczng. Molykote HSC mozna z powodzeniem
stosowaé do $rub dwustronnych, kotkéw gwintowanych w turbinach gazowych i parowych, takze w turbosprezarkach
silnikdw Diesla oraz potaczeniach kotnierzowych w przemysle chemicznych i petrochemicznym.

Zastosowanie pasty HSC umozliwia fatwy nieinwazyjny demontaz czesci nawet po dlugiej pracy w wysokich
temperaturach. Szczegdlnie polecana w elektrowniach i elektrocieptowniach. Nowoczesna pasta na gwint HSC nie
zawierajgca wczesniej stosowanych sktadnikow, takich jak siarka, fosfor, cynk i otdw, ktére w wysokich temperaturach
moga spowodowac niebezpieczne zmiany materiatéw $rub, na przykfad, powtoke naprezeniowg i ewentualne zniszczenie.
Poniewaz pasta przylega do gwintu z duzg przyczepnoscig tworzy dodatkowe uszczelnienie, ktore nie poddaje sie nawet
$rednim cisnieniom. Ponadto pasta nie zawieraja niklu i ofowiu i nie stanowi zagrozenie dla ludzkiego zdrowia. Styki
elektryczne posiadajg nastepujace cechy: sg zdejmowane i ruchome, zwykle wykonane ze stopdéw metali. Wylgczniki,
odtaczniki sg stosowane do otwierania i zamykania elektrycznego obwodu. Zawarte w $rodowisku gazy przemystowe w
potaczeniu z kurzem maja negatywny wplyw na styki elektryczne. Istnieje wiele narzedzi do czyszczenia i ochrony
stykéw. Jedna z najbardziej znanych w $wiecie pasta przewodzaca jest Molykote HSC Plus. Na catym $wiecie, zostata z
powodzeniem stosowana, jako $rodek do smarowania stykéw w réznego rodzajach potaczeniach elektrycznych.
Wymagania jakosciowe stawiane smarom do stykow to: wysoka przewodnos¢ elektryczna, smar ma chronic styki, noze
przed korozja, musi posiada¢ odpornos$c¢ na wode, miec szeroki zakres temperatur pracy i trwaty efekt smarujacy.

Jednym z zastosowan ze wzgledu na doskonata przewodnos$c¢ elektryczng i dobra odpornoscia na wysokie
temperatury jest smarowanie kolektora w urzadzeniach jazdy wesotego miasteczka, ktéry jest odpowiedzialny za sygnat
kontrolny czujnikéw jazdy do réznych urzadzen. HSC Molykote Plus posiada doskonate przewodnictwo elektryczne w
szerokim zakresie temperatur. Jest tez stosowana jako ,przektadka” miedzy dwoma fgqczonymi ze soba przewodami.
Poniewaz pasta nie zawiera ofowiu i niklu i ma doskonatg przewodnosc¢ elektryczng zastosowanie Molykote HSC Plus
pozwala na: zmniejszenie opornosci elektrycznej na stykach, stabilizuje potaczenie kontaktowe w réznych temperaturach
i zwieksza sie zywotnos¢ kontaktu elektrycznego. Skrzynka rozdzielcza zwana rowniez rozdzielnicg elektryczng jest
instalacjq, ktéra wykonuje funkcje przyjmowania i dystrybucji energii elektrycznej. Rozdzielnice obejmuja szereg
podzespotow i czesci elektrycznych, automatyki, urzadzenia zabezpieczajace, taczniki i szyny, akcesoria i przyrzady do
zafaczania i roztaczania obwodu elektrycznego a takze pomiardw. Po wielu badaniach u producenta rozdzielni
elektrycznych o napieciu do 10 kv stwierdzono, ze najlepsze wyniki ekonomiczne i techniczne przy faczeniu przewoddw i
czesci ruchomych (tzw. nozy, wytaczniki, odtgaczniki, wylgczniki automatyczne lub inne ruchome kontakty przesylajace
prad) rozdzielni uzyskuje sie stosujac do czeéci przewodzacych produkt Molykote HSC Plus. Przy matogabarytowych
rozdzielniach stosowa¢ mozna produkt w aerozolu. Molykote HSC Plus spetnia gtéwne wymogi dla smaréw do stykow
elektrycznych: zdolno$¢ do pracy w wysokich i niskich temperaturach, i doskonate przewodnictwo.

Pozytywne efekty jakie uzyskano stosujac paste HSC okreslono nastepujaco:
Chroni elektryczne urzadzenia przed przecigzeniem do temperatury 1100 ° C
Pozwala na nieinwazyjny demontaz, nawet po diugim okresie stosowania w wysokich temperaturach;
wysokg przewodnos¢ elektryczng,
Posiada wysokg nos$nos¢;
Dzieki stabilnemu wspodtczynnikowi tarcia, potgczenia metal/metal sg pod statym naciskiem
Skuteczna ochrona przed korozjg stykéw elektrycznych;
Ma dobrg przyczepnos¢;
Oszczedza duzo energii;
Znacznie zmniejsza opor elektryczny kontakt;
Zmniejsza koszty robocizny , naprawy i konserwacji systeméw elektrycznych;
Stabilizuje proces i poprawia jakos$¢ transmisji energii;
tatwosc¢ obstugi - aplikacji (spray), aerozol, pasta moze zaoszczedzi¢ znaczng ilo$¢ smaru.

Podobne dobre wyniki zabezpieczenia potaczen stykéw uzyskuje sie na stykach akumulatora. Pasta HSC Plus jest z
powodzeniem stosowana, na przyktad, w wielu stykach elektrycznych w fabrykach sprzetu gospodarstwa domowego,
opakowan i maszyn biurowych, instrumentéw precyzyjnych, maszyn dla przemystu spozywczego i napojow, a takze
urzadzeniach dla przemystu tekstylnego i przetworstwa tworzyw sztucznych.

Stosowanie produktu nie wymaga szczegolnych zabiegéw. Jesli to mozliwe, nalezy oczysci¢ gwint lub powierzchnig,
na ktéra ma by¢ stosowana pasta. Sruby nalezy oczysci¢ druciang szczotkg i natozy¢ odpowiednig ilos¢ pasty na obszary
kontaktu w celu uzyskania dobrego uszczelnienia. Nadmiar pasty nie jest szkodliwy dla aplikacji. Nie mieszac pasty ze
smarami i olejami.

Podstawowe dane produktu Molykote HSC plus

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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‘
Norma Treséc Ka Jednost wynik l
CTM 0176 kolor y miedzian
Skfad: olej mineralny, srodki zageszczajace, smary state i proszki metali (miedzi - 22% cyny, 11%)) 1

Zakres temperatur pracy w ° C -30 do +1100 }

konsystencja pastaQQSta 3

DIN 51 818 Klasa konsystencji NLGI 2 ]

ISO 2137 Penetracja mm/10 250-280 |
ISO 2811 Gestoéé w 20 ° C g/ml 1,4 !
ISO 2176 Temperatura kroplenia °C podlgc_i.;z 3
Nos$nos¢, ochrona przed zuzyciem, trwato$¢ Four-ball tester l

DIN 51 350 pt.4 Obcigzenie zespawania N 4800 1

DIN 51 350 pt.5 Wspétczynnik zuzycia pod obcigzeniem 400N mm 0,6 ‘

DIN 51 350 pt.5 Wspotczynnik zuzycia pod obcigzeniem 800N mm 1,1 }
Almen-Wieland maszyna OK obcigzenie N 20000 |

Almen-Wieland maszyna Sita tarcia N 1700 ‘

Wspotczynnik tarcia Test Slimaka: Erichsen (Wspotczynnik tarcia w potaczenia $rubowego, M12, 8,8, w zaciemnionym |
powierzchni.) |
Test Screw - gwint p 1] 0,12 :

Test Screw - gtowa p M 0,06 }

Press-Fit Test(wspotczynnik tarcia o skurczowego) w p 0.05, bez drgan }

Poczatkowe podbicie momentu (M 12, ;mgment rozruchowy Ma = 56Nm i obrdbce cieplnej w Nm 120 l
temperaturze 540 © C/1004 ° F, 21H, Materiat sSruby: 21 Cr mov 57 nie mat. 1,7709) |

CTM (Korporacyjna metoda badan) odpowiadajg standardowym testom ASTM w wiekszosci przypadkow.

ASTM: Amerykanskiego Towarzystwa Badan i Materiatow.
ISO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna
DIN: Deutsche Industrie Norm

JIS: Japaneselndustrial Standard.

Trwatos¢ produktu: 60 miesiecy od daty produkcji

Opakowania: - Aerozol: 400 ml Tuba: 100g; Banki: 250 g, 1 kg; wiaderko 5 kg

Normy i atesty: odporny na wysoka temperature, bardzo wysoka nosno$¢, zapobiega zjawisku stick-slip, dobre
wiasciwosci antykorozyjne, wysoka przewodnos$c elektryczna, nie zawiera niklu i otowiu, utatwia montaz i demontaz,
wilasdciwosci awaryjnego smarowania, zapewnia staty moment dla potaczen gwintowanych,

Ograniczenia: produkt nie zostat przetestowany ani przedstawiony, jako odpowiedni dla personelu medycznego lub
farmaceutycznego.

Tagi: metal/metal, smar pasta do potgaczen gwintowych, smar pasta do wielowypustéw, smar pasta do stykow
elektrycznych, smar do akumulatora, Smar przewodzacy prad, lita lub DryLubricant Film; Smar Anti-SeizeCompound,
Cooper pasta, Solid pasta, Copperpaste, czym zabezpieczy¢ styki akumulatora, uszczelnianie gwintéw rurowych,

Produkty o podobnej charakterystyce lub zastosowaniu: NO-OX-ID, RENOLIT ELECTRICAL CONTACT LUBRICANT,
HCG, OKS 241, Kliberlectric KR 44-102,

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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