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Molykote® P-37 Antiseize Paste

Wyjatkowo czysta szara pasta o bardzo wysokiej nosnosci na bazie potsyntetycznego oleju, smaréw statych (np.
grafit) wolnych od zwigzkéw siarki otowiu, niklu, chloru, fluoru, bromu i jodu, zageszczacza, zwigzkdéw poprawiajacych
przyczepnos¢ (np. dwutlenek cyrkonu) do potaczen $rubowych i smarowania innych punktéw smarnych. Skfad chemiczny
daje gwarancje bezpieczenstwa i charakteryzuje produkt tym, ze nie jest rakotwdrczy.

Pasta nadaje sie do smarowania $rub i nakretek (wspotczynnik tarcia na poziomie naoliwionych $rub), ktére sq
narazone na dziatanie wysokich temperatur i sg wykonane z szczegdlnie lub Zzaroodpornych stali tj. stal ze stopéw na
bazie niklu, stali nierdzewnych. Z powodzeniem stosowana do potgczen srubowych pracujacych w warunkach gazowych i
turbin parowych energetycznych (np. zaworéw wlotowych turbin) oraz elektrowni wiatrowych, odlewniach i hutach, na
platformach wiertniczych, piecach w przemysle szklarskim i produkcji wetny mineralnej oraz w eksploatacji pomp i
zaworéw w przemysle chemicznym i ciezkim.

Stopy zawierajace nikiel, kadm i molibden podlegajq zjawisku tzw. naprezeniowego pekania korozyjnego w
przypadku dziatania na nich srodkami smarnymi zawierajacymi siarke lub pierwiastki chemiczne z grupy chlorowcéw np.
chlor, brom, jod. Wiekszo$¢ peknie¢ naprezeniowych powstatych na gwintach powstaje na wskutek stosowania past
zawierajacych zwigzki siarki, ktore tacza sie z niklem tworzac krysztatki. Stopy zawierajgce z kolei chrom, nikiel i
molibden posiadajg cienka powloke tlenkowa, ktéra czesto, jako tzw. miekka, ulega $cieraniu podczas dokrecania $rub
badz nakretek, co moze doprowadzi¢ do powstania tzw. zgrzein na czynnych powierzchniach gwintu ( okreslane, jako
zgrzewanie na zimno). Pasta Molykote P-37 zapobiega tym wszystkim problemom. I catkowicie zapobiega peknieciom
naprezeniowym w potaczeniach gwintowych ze stali stopowych pracujagcym w wysokich temperaturach.

Zastosowanie pasty dzieki zapobieganiu pekaniu i kruchoéci i zrostom spoin umozliwia demontaz érub nawet po
dtugim okresie uzytkowania w wysokich temperaturach ( od -40 do 1400 °C.)

Sposo6b aplikacji: pasty DowCorning Molykote P-37: oczysci¢ gwint rozpuszczalnikiem lub szczotka druciang?
Rozprowadzi¢ odpowiednig ilos¢ pasty w celu uzyskania dobrego uszczelnienia. Uzywac czystego pedzla, szpachelki lub
innego nosnika. Nie mozna mieszac pasty z innymi smarami. nalezy uzy¢ nowego pedzla

Podstawowe dane produktu Molykote P-37

Norma Treéc Jednostka Wynik l
CTM0176 kolor ciemnoszary :
Sktad: mar staty, olej poétsyntetyczny, zageszczacz, dodatki adhezyjne |
I1SO 2137 Penetracja mm/10 290-340 l
DIN 51 818 Klasa konsystencji na NLGI 1 |
Temperatura pracy °C -40 do 1400 |
ISO 2811 Gesto$¢ w temperaturze 20 °© C g/ ml 1,21 }
Sredni wspétczynnik tarcia u 0,1 1
T.4 2H i S Obcigzenie zespawania N 4400 1
. |
|
T5 DL S Nos blizny pod 800N obcigzenia mm 1,7 }
Wspotczynnik tarcia w potaczen srubowych, M12 x 1,75, materiat 8.8, oksydowana. ‘
Test Screw - rzezba p v 0,15
Test Screw-(na tbie $ruby) 1 0,09

M 12 x 1,75, z moment rozruchowy MA = 56 Nm i obrobce cieplnej w temperaturze 540 ° C (1004 ° F), 21 godzin, materiat
Sruby: 21 Cr Mo Ni V 57 mat no. 1,7709

Poczatkowy moment rozruchowy Nm 126
Moment Scierny podczas badania aparatem czterokulowym przy
obc. 4 000 N,
CTM10833 Obcigzenie niszczace. N 15000 - 20000
ASTM D 2596 Weld Test (Four Ball EP, 1500 ob/min/60 c) sita zgrzewu N 4000

Razem Halogen (chloru, fluoru,
Brom i jod) zawartos¢,

ppm <200

|
|
|
|
|
|
|
|
|
:
Nm 0.75 l
|
|
|
|
|
|
|

Zawartosci siarki, ppm ppm <250

CTM (Korporacyjna metoda badan) odpowiadajg standardowym testom ASTM w wiekszoéci przypadkow.
ASTM: Amerykanskiego Towarzystwa Badan i Materiatow.
ISO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna
DIN: Deutsche Industrie Norm

JIS: Japanese Industrial Standard.

Opakowania produktu: 500 g oraz 25 kg

Normy i atesty: odporny na wysokie temperatury, bardzo wysoka nosnos$¢, zapobiega zjawisku stick-slip, utatwia
montaz i demontaz, dobre wiasciwosci antykorozyjne, zapewnia staly moment dla pofaczen gwintowanych, dobra
przyczepnosé, wiasciwosci awaryjne, tatwy montaz i demontaz, nie zawiera niklu i ofowiu.

Trwato$¢ i przechowywanie: w przypadku przechowywania w temperaturze ponizej 20 © C w oryginalnych
zamknietych pojemnikach, produkt ten posiada okres trwatosci wynosi 60 miesiecy od daty produkcji.

Ograniczenia: produkt ten nie jest sprawdzony ani nie jest przeznaczony do pracy w urzadzeniach farmaceutycznych i
medycznych.

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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Normy i atesty: Spetnia normy Siemens TLV 9600 1/02, spetnia normy ogdlne ElectricTIL 1117-3RI, spetnia normy
EDF-PMUC 04034, spetnia normy Pratt& Whitney PWA-36246

Tagi: metal/metal, smar do tozysk slizgowych, smar do p-prowadnic przesuwnych, smar do gwintéw, smar do
wielowypustéw, pasta do zaroodpornej stali, pasta do turbin gazowych, pasta wysokotemperaturowa, pasta przeciw
zapiekaniu, Pt. No P37500, pasta do $rub nierdzewnych, p37,pasta do stopdw chromowych, pasta do stali nierdzewnej,
pasta do turbin gazowych,

Produkty o podobnych wiasciwosciach: BARRIERTA L 55, LUBSILON, Tef-Gel, Stainless Steel fruitpaste Cooling Screw
Conveyors, Perma-Slik RAC, Everlube 620C, OKS 250, MRO Solution 2600 — NICKEL ANTISEIZE, Loctite Heavy DutyAnti-
Seize, Loctite N-1000 High PurityAnti-Seize, InterflonPaste HT 1200,0KS 2351, Stainless Steel Anti-seize Paste, FastLUBE
AG, Gleitmo 615, Gleitmo ® 1952V,

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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