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MOLYKOTE® P-40

Pasta mocno przylegajaca do metalu (zwana niekiedy pastg klejacq) nie zawierajaca metali (ekologiczna) ciemno-
zielona pasta, ktéra moze by¢ stosowana przy kazdym montazu w zadaniach wymagajacych ciggtego smarowania punktu
smarnego, szczegdlnie pracujagcych w warunkach narazonych na dziatanie $rodowisk wywotujacych korozje oraz
pracujacych w warunkach duzej wilgotnosci lub ciggtego rozbryzgu wody. Charakteryzuje sie wysokg nosnoscig i wysokg
ochrong przed korozjg, dobra odpornosciq na zuzycie przez tarcie, dobrg separacje, co powoduje dobre wiasciwosci
uszczelniajace smaru, oraz szerokim zakresem temperatur (od -40 °C do 1200 °C) i niskim stopniem zagrozenia
zanieczyszczenia wody.

Sktad pasty to czesciowo syntetyczny olej, jako element bazowy (ponad 25%), smary state (np.PTFE), inhibitory
korozji, zageszczacze (w tym betonit) oraz wypetniacze i stabilizatory.

Typowe zastosowania pasty to smarowanie, montaz potaczen gwintowanych, smarowanie czesci ukfadu
hamulcowego, réznicowego i mostow w samochodach. Krzywki, piece transformatorowe, zawiasy, sworznie, prowadnice,
panewki, watki wielowpustowe pracujgce w ekstremalnych warunkach. Ponadto smar bardzo dobrze spisuje sie w
przektadniach otwartych, przemysle morskim, lakierniach i kolejnictwie. Smar nadaje sie do wiekszosci typdéw Srub i
elementéw ztgcznych, w szczegdélnosci ze stali nierdzewnej lub stopéw pracujacych w trudnych warunkach i wysokich
temperaturach. Przyktadami sg silniki spalinowe, turbiny, mate generatory gazowe, piece, w przemysle petrochemicznym
i gérnictwie oraz hutach. .

W ostatnim okresie pasta stata sie bardzo popularna w przemysle hutniczym wielu krajow. Srodowisko wielkiego

pieca i wyrobu stalowni, gdzie fozyska i wezty smarne sq stale narazone na dziatanie wysokiej temperatury, zapylenia i
wilgotnosci, wybdr smaru o wyjatkowej nosnoséci, stabilnosci na utlenianie, dobrze przemieszczajacego sie w punkcie
smarnym, stabilnego na utlenianie i majacego zdolnoéci do eliminowania duzych naprezen termicznych,
charakteryzujacego sie stabilno$cig mechaniczng nalezy do kluczowych elementéw kosztéw niezbednych przy produkcji
stali a ponoszonych na smary. Smary zawierajace zagestniki, takie jak gliny i polimocznik, majg tendencje do degradacji
termicznej w wysokich temperaturach, pozostawiajgc pozostatosci weglowodoréw. Zdolnos$¢ smaru do obstugi wysokich
temperatur w potaczeniu z duzym obcigzeniem i mozliwe przenikanie wody w $rodowisku huty jest niezwykle wazne.
Pasta smarna Molykote P-40 posiadajgca doskonate wtasciwosci antykorozyjne moze by¢ stosowana do wszystkich prac
montazowych i eksploatacji urzadzen hutniczych. Produkt Molykote P40 taczy w sobie wiasciwosci smaru i pasty o
wysokich parametrach. Diugotrwale smarowanie powoduje, ze w diuzszym okresie eksploatacyjnym stosowanie pasty
daje znaczne oszczednosci ekonomiczne, co udowodniono wielokrotnie stosujg analize ekonomiczng. Gtéwne punkty
smarne to pofaczenia gwintowe, kofta zebate, krzywki, tozyska wolnoobrotowe, tancuchy, liny stalowe, sprzet
metalurgiczny.
Tak jak wiele innych past Molykote stosowanych do zabezpieczenia gwintow pasta DowCorning Molykote P-40 szeroko
stosowana jest do potaczen gwintowanych. Potaczenia gwintowe sa wykorzystywane w kazdej branzy przemystowej, w
prawie kazdym sprzecie. Maszyny, urzadzenia, narzedzia do réznych celéw w réznych warunkach pracy, w tym rézne
okucia s narazone w szerokim zakresie na duze obcigzenia, temperatury, wilgo¢ kurz, oraz szereg innych czynnikéw
korozyjnych i $rodowiskowych. Najczesciej potaczenia gwintowane narazone sg na; trudnosci w montazu i demontazu -
nie mozna odkreci¢ gwintu $ruby, nakretki lub mamy do czynienia z przywieraniem $ruby: korozji ciernej i powstawania
wzeréw na powierzchni gwintu w szczegélnosci austenitycznej stali nierdzewnej, ze wzgledu na brak skutecznych folii
tlenku na powierzchniach ciernych; zniszczenie $rub, wkretéw, nakretek i ze wzgledu na duzy rozrzut wartosci
wspoétczynnika tarcia w poszczegdlnych elementach gwintu; uszkodzeniu gwintu na skutek powstawania pekniec¢
zmeczeniowych na gwincie i jego korozja. Tym wszystkim problemom potrafi sprosta¢ pasta Molykote P-40.

Sposob aplikacji jest typowy dla dawkowania smardéw statych; nalezy oczysci¢ punkty smarne rozpuszczalnikiem lub
szczotka druciang. Naktada¢ paste przy pomocy szmatki, pedzelka lub szpachelki badz smarownicy recznej lub
mechanicznej. Nie nalezy miesza¢ produktu z innymi smarami lub olejami. Molykote P40 powinny by¢ naktadane obficie w
ilosciach wystarczajacych do uszczelnienia powierzchni gwintu lub ptaszczyzny. Nadmiar pasty nie szkodzi smarowaniu.

Podstawowe dane produktu Molykote P-40

Norma Tresc Jednostka wynik
CTMO0176 Kolor Ciemna-zielen
Sktad: czesciowo syntetyczny olej, jako element bazowy (ponad 25%), smary state (np.PTFE), inhibitory korozji,
zageszczacze (w tym betonit) oraz wypetniacze i stabilizatory
ISO 2137 Penetracja mm/10 310-350
DIN 51 818 Klasa konsystencji NLGI 1
Temperatura pracy, jako pasty °C +23640 o
Jako smaru statego °C +12630 o
DIN 51 562 Lepkos¢ oleju bazowego w 40 ° C mm2/ S 360
Metoda Deutsche Bahn AG Test
Zdolnos¢ do utrzymania spojnosci w temperaturze -35 °© C 4
DIN 51 805 Sposob Kesternich - flowpressure w -3 mbar 960
DIN 2176 Temperatura kroplenia °C brak
DIN 51 350 pt.4 Four-ball tester (VKA obcigzenie Weld N 3000
DIN 51 350 pt.5 Four-ball tester (VKAblizna Wear pod 800N obcigzenia mm 0,94

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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Odpornos¢ na korozje cierng, predkosc - Deyber tester predkosc 25x106
‘ Wspotczynnik tarcia dla skurczowym, p 1] 0,12
Wspétczynnik tarcia w potaczen srubowych, M12 x 1,75, materiat 8.8, oksydowana
Screwtest - rzezba p v 0,16
Screwtest - na tbie Sruby p M 0,08
Wspotczynnik tarcia na ruch posuwisto-zwrotny o wysokiej czestotliwosci (metoda SRV
Optimol, obcigzenie 300 N = H, w czestotliwosci = 50 Hz, amplituda A = 0,5 mm, t = czas 2 h) H o3
DIN 51 802 SKF-Emcor metoda - stopien korozji solnej H 500
Stopien korozji (fozyska, woda destylowana) - 0
Cisnienie przeptywu w -30 ° C bar 0,96

CTM (Korporacyjna metoda badan) odpowiadajg standardowym testom ASTM w wiekszosci przypadkow.

ASTM: Amerykanskiego Towarzystwa Badan i Materiatow.

I1SO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna

DIN: Deutsche Industrie Norm

JIS: Standard.

Opakowania produktu: 1 kg, 5 kg, 25 kg, 180 kg

Normy i atesty: odporny na wysokie i niskie temperatury, bardzo wysoka nos$nos¢, zapobiega zjawisku stick-slip,
utatwia montaz i demontaz, wiasciwosci awaryjnego smarowania, duza wydajnos¢ do pracy w wilgoci i kurzu, dobre
wiasciwosci antykorozyjne, ochrona przed korozjg cierng, smar dtugoterminowy, zapewnia staty moment dla potaczen
gwintowanych, dobra przyczepnos¢, dobra odpornos¢ na wyptukiwanie wodg produkt wolny od metali.

Trwatos¢ i magazynowanie: w przypadku przechowywania w temperaturze 20 °C (68 °C) w oryginalnych zamknietych
pojemnikach, produkt ten posiada okres trwatosci wynosi 60 miesiecy od daty produkcji.

Ograniczenia: Ten produkt nie jest sprawdzony ani przedstawiony, jako odpowiedni dla personelu medycznego lub
farmaceutycznego.

Tagi: metal/metal, smar do tozysk kulkowych, smar do tozysk Slizgowych, smar do prowadnic przesuwnych, smar do
fancucha, smar do tozysk liniowych, smar do przekfadni otwartych, smar do elementéw pasowanych, smar do gwintow,
smar do wolowpustéw, Pt. Nr P401, pasta przeciwkorozyjna, pasta do pracy w wodzie, pasta do austenitycznej stali
nierdzewnej, pasta do stali nierdzewnej, zielona pasta HT, pasta do gwintow, pasta do lin, pasta do két zebatych, pasta
syntetyczna z PTFE, smar do tozysk piekarniczych, smar do tozysk pracujacych w wysokiej temperaturze.

Produkty o podobnych witasciwosciach: High Temperature Semi Synthetic Grease, OKS 2771, gleitmo 591,MOLYDAL
MULTIGRAPH SP350KS 200, Super Lube PTFE Teflon 21030, HUSKEY HTL-500 GREASE, SG-660,

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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