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MOLYKOTE® P-74 PASTE

Nietoksyczna szaro czarna pasta o bardzo wysokiej nosnosci, szczelnosci, ekstremalnych wiasciwosciach ciénienia
skfadajaca sie ze smardw statych (np. grafit, molibden) i olejow syntetycznych, zageszczaczy, dodatkéw antyciernych,
dodatkdw adhezyjnych do potaczen $rubowych i suwliwych oraz do zabezpieczen Anti-Sieze przeciw zatarciowych
utatwiajaca diugotrwate smarowanie. Moze by¢ stosowana w szerokim zakresie temperatur od - 40 do +1500°C i pomimo
optymalnego wspétczynnika tarcia (u 0,11), nadaje sie do wielokrotnego montazu i demontazu. Paste mozna stosowac
bez szkodliwosci do stali nierdzewnej lub stali nimonik (niemagnetycznych). Sktad chemiczny pasty DowCorning P-74,
pomimo Ze nie zawiera ona zwigzkdw metali zapewnia; dobrg ochrone przed korozjg, wysoka nos$nosé, wspotczynnik
tarcia zblizony do olejowanych $rub, niewielki rozrzut sity wstepnej naprezenia i ochrone stali przed kruchoscig i
naprezeniami.

Molykote P74 ufatwia demontaz nawet po wydtuzonym okresie eksploatacji w przemysle chemicznym, petrochemicznym,
papierniczym i motoryzacyjnym i w kazdych trudnych warunkach pracy.

Zastosowanie: montaz pofaczen gwintowanych eksploatowanych w wysokich temperaturach lub s$rodowiskach
korozyjnych (np.: Swiece zaptonowe i $ruby uktadach wydechowych pojazdéw mechanicznych, linie do przetwarzania
materiatdow polimerowych, linie do produkcji profili aluminiowych i rurowych). Molykote P74 antiseize mozna réwniez
smarowac tozyska $lizgowe, waty, rowkowane $ruby w ukfadach wydechowych, resory piérowe, tancuchy pracujace w
ekstremalnie duzych temperaturach.

Obecnos$¢ molibdenu oznacza wytrzymatos$¢ na duze obcigzenia a zastosowane wypetniacze doskonale uszczelniajg
elementy smarowane np. potaczenia kotnierzowe w rurociggach.

Jezeli chodzi o smarowanie tozysk to zalecane jest smarowanie tozysk tzw. Wolnoobrotowych do temperatury okoto
1100 °C (np. napedy tasm i wozkéow w piekarniach, malarniach i piecach do wypalania). Inne ciekawsze aplikacje
zastosowan pasty Molykote P-74 to smarowanie ruchomych czesci maszyn pracujacych w bardzo wysokich temperaturach
i cisnieniach - tozyska i prowadnice s$lizgowe, przy montazu topatek turbin gazowych i parowych, smarowanie zawiaséw,
hamulcow, i sprezyn ptaskich. Co jest bardzo istotne, to antiseize P-74 nie powoduje metalurgicznego zniszczenia lub
uszkodzenia elementu smarowanego w wysokich temperaturach - w szczegdlnosci ze stali nierdzewnej lub zawierajacej
wysoki procent sto popow niklu. Produkt nie zanieczyszcza srodowiska

Sposéb aplikaciji jest typowy dla smardw statych. Oczys¢ powierzchnie sSlizgowg. Nie miesza¢ z innymi olejami lub
smarami. Paste P-74 mozna naktada¢ pedzlem, szpachelkg, szmatkg lub przy pomocy smarownic recznych badz
mechanicznych. Zaleca sie, aby oczysci¢ powierzchnie przed natozeniem smaru rozpuszczalnikiem, takim jak benzen lub
rozcienczalnik Metal Cleaner. Mieszanie z innymi smarami i olejami nie jest zalecane.

Podstawowe dane produktu Molykote P-74

Norma Tresc Jednostka wynik }
‘

CTM 01768 Kolor A |
Skiad: baza- olej syntetyczny, zageszczajac, polepszacze przyczepnosé, state srodki smarne w tym grafit. }
ISO 2137 Penetracja mm/10 280-310 |
1SO 2811 Gestos¢ w temperaturze 20 ° C g/cm3 1,21 1
DIN 51 818 Klasa konsystencji NLGI 2
Temperatura pracy, jako pasty °C +20640 ZE 3

i

Jako smaru statego °C +15630 ZE 3

DIN 51 562 Lepkos¢ oleju bazowego w 40 °© C mm2/ S 65 }
Wydzielanie oleju (168 g, 40 ° C), % 2,8 !

DIN 2176 Temperatura kroplenia °C brak ‘
Maksymalne obcigzenie (load wzrost Test step) N 1200 }

Poczatkowy moment odkrecania (gwint M 12, trzyma w temperaturze 300 ° C przez 21 h, ‘
materiat Sopral 60 aluminium) i) 12 :
Poczatkowy moment .odk,recania (gw.int M 12, moment obrotowy Ma = 60 N * m, trzymajac Nm 115 :
w 540 ° C przez 4 tygodnie, sSruby materiat N2 1,7709) |
DIN 51 350 pt.4 Four-ball tester (VKA obcigzenie Weld1450 ob/min/10 c) N 4800 l
- - i

DIN 51 350 pt.5 obci:;eu;iaball tester (VKA blizna Wear pod 1450 ob/min/800N mm 1,1 :
Scar (test w krok po kroku na wzrost obcigzenia) mm 0,74 }
CTM 394 Wspotczynnik tarcia dla skurczowym, p M 0,12 1
Wspotczynnik tarcia w potaczen srubowych, stop Sopral P 40 aluminium i
CTM 1153 Screwtest - rzezba y V] 0,13 }
CTM 1153 Screwtest - na tbie Sruby p 1] 0,094 !
Wspotczynnik tarcia w potaczen srubowych (M12, materiat N2 1,7709) ‘
rzezba p v 0,117 }

na tbie éruby u 0,078 |

Wspotczynnik tarcia na ruch posuwisto-zwrotny o wysokiej czestotliwosci (metoda SRV 1] 0,1 ;

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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Optimol, obcigzenie 300 N = H, w czestotliwosci = 50 Hz, amplituda A = 0,5 mm, t = czas 2 h) 1
Stopien korozji (fozyska, woda destylowana) - 2 |

Cisnienie przeptywu w -40 ° C bar 0,4 1

DIN 51807 pkt. 1 Odpornos¢ na wode, statyczne (ewaluacja 0-90 1
Odpornos¢ na wode (3 H, 90 ° C) stopien emulgowania 0-1 |

Odpornos¢ na wode (3 H, 40 ° C) stopien emulgowania 0 l

ISO / R 1456 Ochrona przed korozjg test solny, do 50 mikronow h 140 |

CTM (Korporacyjna metoda badan) odpowiadajg standardowym testom ASTM w wiekszosci przypadkow.

ASTM: Amerykanskiego Towarzystwa Badan i Materiatow.
I1SO: Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna
DIN: Deutsche Industrie Norm

JIS: Standard.

Opakowania produktu: 500 g, 1 kg, 25 kg

Normy i atesty: odporny na wysokie i niskie temperatury, bardzo wysoka nos$nos¢, zapobiega zjawisku stick-slip,
utatwia montaz i demontaz, wlasciwosci awaryjnego smarowania, duza wydajnos$¢ do pracy w wilgoci, dobre witasciwosci
antykorozyjne, zapewnia staly moment dla potgczen gwintowanych, dobra odpornosé, produkt wolny od metali. Posiada
AQIS C homologacje

Okres przechowywania: Molykote P 74 Metal-Free Anti-Seize przechowywane w oryginalnych pojemnikach ma
trwato$¢ 60 miesiecy od data produkcji

Ograniczenia: produkt nie jest sprawdzony ani zalecany, jako odpowiedni do zastosowan medycznych Iub
farmaceutycznych.

Tagi; metal/metal, smar do tozysk slizgowych, smar do prowadnic przesuwnych, smar do elementéw pasowanych,
smar do gwintow, smar do wielowypustéw, Metal-Free Anti-Seize, pasta do stali nierdzewnej, pasta do stali
niemagnetycznej, pasta do stali nimonic, pasta do stopéw metali niezelaznych, szara pasta montazowa, czarna pasta
montazowa. pasta do gwintu, pasta do Swiecy zaptonowej, pasta wysokotemperaturowa do tozysk, pasta do resordw,
pasta do tancuchow.

Produkty o podobnych wiasciwosciach: Assembly paste , WEICON Anti-Seize, BANCO PASTE PREPARATION
ASSEMBLY, HTS-1400, BERU ZKF 01, MULTIGRAPH

SP 35, MC-3904. SMARMAX® 8641, GHT 405 00,Loctite 8154,0KS 230,gleitmo 165, High Temperature Anti-Seize
Compound, WEICON Anti-Seize "Standard Grade", DUOTEMPI PMY 45

Materiat opracowany na podstawie danych opublikowanych przez producenta.
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